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1. Presentacion

Durante veintidés afos consecutivos, venimos presentando nuestra declaraciéon
ambiental anual. Con ella informamos publicamente de todo lo referente al
comportamiento de Atlantic Copper en relacién a su gestion ambiental, en este caso,
durante 2018. Como en afos precedentes, la informacion contenida en la declaracion
ha sido auditada y validada por AENOR, en virtud de lo dispuesto en el Reglamento
Europeo n° 1221/2009 (EMAS) actualizado por el Reglamento (UE) 2017/1505.

Hay que destacar que Atlantic Copper continia manteniéndose, un afio mas, muy por
debajo de los limites de emision de SO- y particulas legalmente establecidos, gracias
a la implementacién de varios proyectos en los ultimos afos, utilizando las tecnologias
calificadas por la Unién Europea como Mejores Técnicas Disponibles (BAT, en sus
siglas en inglés).

En el tltimo afio, Atlantic Copper ha puesto en marcha varias iniciativas enfocadas a la
reduccién del consumo energético, al reaprovechamiento de los recursos disponibles y
a la utilizacion de fuentes de energia renovables. Dentro de las actuaciones
ejecutadas, cabe destacar la finalizacion de la construccion en el Complejo
Metalurgico de una nueva planta de tratamiento de efluentes liquidos que mejorara la
calidad de los mismos y permitira maximizar la recuperacion del agua utilizada en
nuestros procesos. Ademas, se ha llevado a cabo la ejecucion de la instalacién de
envio de los gases calientes limpios procedentes del filtro ceramico al secador rotativo
para reducir el consumo de gas natural en dicho equipo.

En nuestro afan de mejora continua del desempefio ambiental, ya estamos trabajando
en la preparacion de otros proyectos que se ejecutaran en los préximos afos. Asi, el
Programa de Accion Ambiental para 2019 incluye 22 metas orientadas, entre otros
objetivos, a la reduccién de emisiones atmosféricas, mejoras en el efluente liquido,
reduccién del caudal y reutilizacion del agua, reducciéon de la produccién de residuos y
reduccién del consumo energético y de recursos naturales.

Para que esto sea posible, tenemos prevista para 2019 una inversibn ambiental de
mas de 19 millones de euros.

Pero ademas de esto, nuestro compromiso con el desarrollo sostenible va mas alla de
todo lo anterior. Estamos convencidos de que la concienciacién ambiental de toda la
sociedad es imprescindible para que consigamos un entorno mas y mejor cuidado. En
esta linea, seguimos apostando por el fomento de la educacién y sensibilizacién
ambiental y de familiarizaciéon de la sociedad con la Economia Circular, clave para un
mejor uso de los recursos y cuidado del Planeta. Proyectos como “Escuela de
Exploradores” y “Mi marisma, mi escuela”, los cuales siguen teniendo muy buena
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acogida por la comunidad educativa y por los propios participantes y sus familias, o la
participacion de nuestros técnicos en jornadas de difusiéon sobre Economia Circular
son ejemplos de nuestro compromiso con los Objetivos de Desarrollo Sostenible
(ODS) de la Agenda 2030.
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2. Descripcion de las actividades de Atlantic Copper

Atlantic Copper es una filial de Freeport-McMoRan (FCX), una compaiiia lider mundial
en la extraccion y beneficio del cobre.

Herederos de una larga tradicion metalirgica en Huelva, a partir de 2004, Atlantic
Copper cuenta con dos centros de trabajo, uno en Madrid, donde se llevan a cabo las
principales actividades comerciales y financieras, y otro en Huelva, donde se ubica el
Complejo Metalurgico, en el cual operan la Fundiciéon y la Refineria Electrolitica de
Cobre.

2.1 El Complejo Metalurgico de Huelva

El Complejo Metalirgico de Atlantic Copper en Huelva (CMH) es un centro de
produccién industrial dedicado al aprovechamiento integral de materias primas con
contenido de elementos valiosos. Estas materias primas son principalmente, aunque
no necesariamente limitado a estas, minerales metélicos concentrados (en lo sucesivo
“concentrados”) y materiales metalicos reciclados.

Su actividad se enmarca en la produccion de metales no ferrosos a partir de las
materias primas indicadas mediante procedimientos metallurgicos, quimicos y
electroliticos.

Los productos resultantes del proceso son, entre otros: el cobre metalico (que se
comercializa en forma de cobre anddico o cobre catédico, CNAE 24.44), el acido
sulfarico (CNAE 20.13), los lodos electroliticos conteniendo metales preciosos como
oro, plata, paladio, platino, etc., silicato de hierro, yeso comercial, carbonato de niquel
y telururo de cobre, etc. A ello debe unirse la actividad de generacién de electricidad,
consecuencia directa del aprovechamiento energético del calor generado por los
propios procesos.

Los sistemas de produccion, la tecnologia instalada y las practicas operativas
implantadas y mejoradas a lo largo de los afios representan el “estado del arte” y son
una referencia internacionalmente reconocida.

Como resumen, el Complejo cuenta en la actualidad con las siguientes instalaciones y
equipos de proceso:

e Una fundicién, equipada con un horno flash licencia Outokumpu (actual
Outotec), cuatro convertidores Peirce-Smith, tres hornos de afino y dos ruedas
de moldeo.

e Una refineria electrolitica de cobre con 1.204 celdas comerciales, con
tecnologia ISA de catodo permanente.
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e Tres plantas de produccion de acido sulfurico de tecnologia Lurgi (actual
Outotec), con catalizadores de alta eficiencia, doble absorcion y circuito
cerrado de lavado de gases.

e Una central térmica, con una turbina capaz de generar unos 50 GW (alrededor
del 15 % del consumo total del Complejo) aprovechando el calor residual de la
fundicién y de las plantas de acido y que proporciona, ademas, los servicios de
vapor necesarios para las distintas plantas de produccién.

e Una planta de produccion de yeso de calidad comercial basada en el
aprovechamiento de las aguas generadas en el lavado de gases de la
fundicién, con neutralizacion de los acidos débiles en dos etapas.

e Una planta de tratamiento de aguas de proceso y efluentes liquidos.

e Una planta de produccion de carbonato de niquel basada en el
aprovechamiento de los acidos débiles generados en la refineria electrolitica y
una planta para la mejora en la purificacion del electrolito de la refineria
electrolitica.

e Otras instalaciones para la expedicion de acido sulfurico (Pantalanes Nuevo
Puerto n°1 y n°2, Pantalan Norte), una planta para el secado y cribado del
silicato de hierro para su uso como abrasivo y un almacén general.

e Multiples equipos para la depuracion y limpieza de los efluentes gaseosos,
tales como electrofiltros, lavadores de gases, filtros de mangas y filtros
candela.

Figura 1. Vista general del Complejo Metalurgico de Huelva
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2.2 El proceso de refino de cobre

El proceso se inicia con la recepcion del mineral concentrado de cobre (con
aproximadamente un 30 % de cobre contenido, siendo el hierro y azufre los otros
componentes mayoritarios).

Al concentrado se le afiade silice como fundente y se alimenta al horno flash donde se
produce la fusién, resultado de la cual se obtiene un producto intermedio llamado
mata, con una concentraciéon de cobre en torno al 64%.

Posteriormente, en los convertidores Peirce-Smith, la mata se transforma en cobre
blister (99% Cu), del cual se obtiene cobre anddico con una pureza del 99.6% en los
hornos de afino.

El cobre anddico pasa a las ruedas de moldeo donde se moldea para obtener los
anodos, piezas de aproximadamente un metro cuadrado de superficie y unos 320 Kg
de peso.

En los procesos de fusién y conversion, el hierro y la silice forman un silicato de hierro
estable que en el argot metallrgico se denomina “escoria”. La escoria se trata en un
horno eléctrico (para recuperar el cobre contenido en ella) y se granula con agua en
circuito cerrado. Una vez enfriado, el silicato de hierro resultante se seca y clasifica
dando lugar a calidades comerciales diferentes segun la humedad y el tamafio, en
funcién de los requisitos de los clientes y las condiciones del mercado.

Los gases procedentes de la fundiciéon, con alto contenido de anhidrido sulfuroso
formado por la combustién del azufre contenido en el mineral concentrado, son
tratados en plantas de alta eficiencia para producir acido sulfarico.

En la refineria electrolitica, el cobre anddico es sometido a un proceso de electrolisis,
el cual disuelve el cobre en un medio acido (electrolito) y posteriormente lo electro-
deposita de forma selectiva sobre un catodo de acero inoxidable de un metro
cuadrado. El cobre catédico producido tiene una pureza minima del 99.99%.

Los otros elementos quimicos contenidos en el anodo, o bien quedan disueltos en el
electrolito o bien precipitan formando un lodo electrolitico, tal como les sucede a los
metales preciosos, oro, plata, platino o paladio, presentes en la materia prima tratada y
que han acompariado al cobre a lo largo de las diferentes etapas en la fundicién.

En la siguiente tabla se muestra la capacidad instalada en el Complejo Metallrgico.
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Unidad productiva Capacidad Unidades Producto
Fundicién (fusion) 1.200.000 t/afio Concentrado de cobre (*)
Fundicién 350.000 t/afio Cobre nuevo
Refineria 285.000 t/afo Cobre catddico
Refineria 1.000 t/afo Lodos electroliticos
Plantas de Acido 1.285.000 t/afno Acido Sulfarico

(*) Materia prima principal

Las producciones del Complejo de Atlantic Copper en 2018 han sido:

Producto Cantidad (t) Destino y uso
Anodos (ventas) 12.873 Obtencion de cobre catddico
Catodos 283.071 Obtencion de alambrén, hilos, cables, etc...
Acido sulfarico monohidrato 1.077.621 Fertilizantes, mineria, industria quimica y farmacéutica
Lodos electroliticos 972 Obtencidn de oro, plata, paladio y platino
Silicato de hierro 658.611 Cementos, obras publicas y construccion naval
Yeso comercial 29.497 Fabricacién de cementos
Carbonato de niquel 1.176 Fabricacion de compuestos de niquel

Como indicador de la producciéon anual global se usan las toneladas del mineral
concentrado de cobre procesadas, que en 2018 fueron 1.103.641 t frente a las
1.025.155 t de 2017. Este incremento es debido a la parada de mantenimiento
programada efectuada en 2017.

En la figura siguiente se muestra el diagrama del proceso.
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3. Politica Ambiental

Uno de los principales objetivos de Atlantic Copper es hacer compatible la protecciéon
del Medio Ambiente con la actividad industrial y el desarrollo socioeconémico de la
provincia de Huelva. Asegurar el logro de este objetivo significa cumplir
escrupulosamente._la politica..ambiental.. asi como.. disefar. las . estrategias_y. los
instrumentos que permitan mejorar continuamente la relacion de nuestro proceso
productivo con el entorno en el que nos encontramos. A continuacién, se recoge la
Politica Ambiental de Atlantic Copper, la cual fue actualizada en abril de 2019 para
adaptarla a la revisiéon que ha realizado Freeport-McMoRan de la politica general del

grupo:

< Operar nuestras instalaciones de conformidad con todas las leyes y normas ambientales
aplicables y otros requisitos que la Organizacion voluntariamente suscriba, entre ellas, las
buenas practicas portuarias, relacionados con los aspectos ambientales, asi como con la
Politica Ambiental de Freeport-McMoRan (FCX), aplicando las mejores practicas de
gestién reconocidas internacionalmente para avanzar en la proteccion ambiental.

2
0.0

Prevenir la contaminacion y los impactos ambientales cuando sea posible, utilizando
estrategias de gestion de riesgos basadas en datos validos y una soélida base cientifica.

< Mejorar continuamente el desempefio ambiental de nuestras operaciones mediante el
mantenimiento de un Sistema de Gestion Ambiental reconocido internacionalmente (ISO
14001), llevando a cabo una gestién participativa en la proteccién del Medio Ambiente.

< Comunicar a todos los empleados y proveedores de bienes y servicios la importancia de
la proteccion ambiental y proporcionarles los recursos necesarios para cumplir con sus
responsabilidades ambientales.

< Identificar, evaluar y controlar los aspectos e impactos ambientales en las etapas de
proceso, nuevos proyectos, cese de actividad y situaciones de emergencia, asi como el
resto de las etapas del ciclo de vida de nuestros productos, en funcién de nuestra
capacidad de influencia, para optimizar la utilizacion econémica de recursos y, a la vez,
minimizar los efectos ambientales adversos.

< Promover oportunidades para mejorar la eficiencia energética y el reciclaje.

< Llevar a cabo revisiones, evaluaciones y auditorias ambientales periédicas de nuestras
practicas operativas, sistemas de gestiéon y actividades de cumplimiento ambiental y
actuar sobre los resultados como un medio para lograr la mejora continua.

< Mantener procesos de comunicaciéon y participacion con nuestros grupos de interés y
administraciones, con el objetivo de mantenerlos informados sobre nuestro desempefio
ambiental e identificar oportunidades de mejora y para garantizar que los permisos y las
leyes proporcionen proteccion para el Medio Ambiente basada en principios cientificos
adecuados.

< Ser un miembro responsable de nuestra comunidad local, respetando la cultura y el
patrimonio de las personas y contribuyendo a la conservacion de la biodiversidad.

< Remediar pasivos ambientales de los cuales somos responsables.

< Revisar regularmente nuestro desempefio ambiental e informar publicamente nuestro
progreso.
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4. Sistema Integrado de Gestion Ambiental

Atlantic Copper dispone de un Sistema Integrado de Gestion Ambiental (SIGMA),
certificado por AENOR segun los requisitos de la norma UNE-EN ISO 14001:2015
desde 1998 y el Reglamento Europeo n°® 1221/2009 (EMAS) desde 1999, que es la
herramienta empleada para implementar y llevar a la practica la Politica Ambiental, y
que le posibilita gestionar internamente los aspectos ambientales, asi como definir sus
objetivos ambientales. Como se recogi6 en la Declaracion Ambiental de 2017, en ese
afo Atlantic Copper adapté el SIGMA a los nuevos requisitos de la norma UNE-EN
ISO 14001:2015.

La documentaciéon del SIGMA permite tener un conocimiento de la organizacién, las
funciones y las responsabilidades dentro de Atlantic Copper. Existe un Manual de
Medio Ambiente que describe las interrelaciones de los elementos del SIGMA,
documenta las funciones y responsabilidades clave y proporciona una orientacién
sobre la documentacién de referencia. Dicho manual proporciona una visién general
de la gestion y realiza una descripcién de los requisitos béasicos del sistema. Estos
requisitos son desarrollados mediante procedimientos, instrucciones y
especificaciones para todas aquellas actividades que asi lo requieren.

Para el desarrollo de las actividades vinculadas al Sistema Integrado de Gestién
Ambiental, el Complejo Metalurgico de Huelva cuenta con el capital humano
necesario, quedando definido en el organigrama de forma expresa el Grupo de Medio
Ambiente.

DIRECTOR GENERAL DE
METALURGIA

Dir. Planificacién y
Control de
Procesos

Dir. Innovacién Dir. Dir.
Y Te logi M. imlerto Produccié

Dir .Ingenieriay
Servicios de
Operaciones

Dir. Sistemas de Dir. Dir.

Gestién

| de O
Y Recursos Humanos

Dir. Operaciones
Fundicién/Fabricas
de Acido

Dir. Adj. Aprovisi

y Logistica Mater.

Coordinador de
Medio Ambiente

Figura 3. Organigrama del Complejo Metalurgico de Huelva

Supervisores de
Medio Ambiente
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Dentro del SIGMA juega un papel muy importante el proyecto de Buenas Practicas
Ambientales, implantado en las areas de proceso del Complejo. Este proyecto
constituye una herramienta para incrementar la implicacién ambiental de todos los
trabajadores, permitiéndoles participar en la evaluacién de los aspectos ambientales
de su actividad, en el establecimiento de mecanismos de gestién de dichos aspectos,
en la identificacion de acciones para la mejora continua del desempefio ambiental, y
en la realizacidon de inspecciones y auditorias ambientales. Es, en definitiva, la
aplicacioén practica de uno de los valores derivados de la politica ambiental de Atlantic
Copper: “La proteccion del Medio Ambiente es responsabilidad de todos los miembros
de la Organizacién”.

El procedimiento a seguir para el mantenimiento de las relaciones con los proveedores
de materiales (excepto los de materias primas) y/o contratistas que presten servicios
dentro de las instalaciones y transportes exteriores esta recogido en el documento MA-
Pr-60 “Relaciones con proveedores de materiales y/o servicios para planta’. El
procedimiento define la forma de contratacién, la vigilancia del comportamiento
ambiental y el establecimiento de especificaciones de caracter ambiental a los
materiales y/o servicios suministrados.

Estas iniciativas, junto con los mecanismos para realizar sugerencias, las inspecciones
programadas y los distintos comités y reuniones, como las reuniones mensuales con
los representantes de las empresas contratistas o los comités en cascada, constituyen
las herramientas que Atlantic Copper tiene establecidas en lo que se refiere a
participacién de los trabajadores en su Sistema de Gestion Ambiental.

Atlantic Copper tiene establecido, ademas, canales de comunicacién con las partes
externas interesadas, segun el procedimiento MA-Pr 56 “Procedimiento comunicacion
exterior en materia ambiental”. El objeto de este procedimiento es definir la
metodologia para la comunicacién con el exterior en materia ambiental y la recepcion
de visitas de caracter ambiental por parte de la Administracion, asi como el sistema
para el registro de dichas comunicaciones y visitas.
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5. Valoracion Ambiental

5.1. Aspectos Ambientales

Atlantic Copper tiene en cuenta los aspectos ambientales directos e indirectos de sus
actividades, productos y servicios, incluyendo aquellos derivados de nuevos proyectos,
y de situaciones de emergencia o de condiciones anormales de operacion, que
puedan tener incidencia en el entorno que le rodea.

Los aspectos ambientales sobre los que Atlantic Copper tiene el control de la gestidén
se enmarcan en alguno de los siguientes grupos:

o Emisiones atmosféricas

o Vertidos liquidos

o Residuos peligrosos y no peligrosos

o Emisién de ruido

o Empleo de recursos naturales, energia y materias primas

o Uso del suelo

o Incidentes, accidentes y posibles situaciones de emergencias

o Comportamiento ambiental y practicas de trabajadores propios y
contratistas, y proveedores de bienes y servicios.

En 2018 se han identificado 112 aspectos ambientales directos, de los cuales 85
corresponden a condiciones normales de operacién, 7 a condiciones anormales de
operacion y 20 a potenciales accidentes/incidentes.

Una vez identificados los aspectos ambientales directos, se evaluan para determinar
cudles de ellos son significativos y de esa forma actuar de forma prioritaria sobre ellos.

La evaluacion de los aspectos ambientales en condiciones normales de operacién se
efectia de acuerdo con los siguientes criterios:

Valoracion: N + 2*AL + M + Pl + IV + CE + ENP
donde,

- N: naturaleza del aspecto; valora el perjuicio que puede ocasionar
al Medio Ambiente

- AL: acercamiento a limites; valora la proximidad a un limite establecido,
legal o no
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- M: magnitud; valora la magnitud del aspecto frente a un valor de
referencia

Para los aspectos ambientales en condiciones anormales de
operacioén/incidentes/situaciones de emergencia se utilizan los siguientes criterios:

Valoracion: (Fcao0 Facc) + G+ D + Pl + IV + CE + ENP
donde,

- Fcao: frecuencia en condiciones anormales de operacién; valora el
grado de repeticion de condiciones anormales de operacion

- Facc: frecuencia en incidentes/accidentes/situaciones de emergencia;
valora el grado de repeticion de incidentes/accidentes/situaciones de

emergencia
- G: gravedad; valora las consecuencias
- D: duracion; valora el tiempo en que la situacién esta incontrolada

En ambos casos, para el computo global se tienen en cuenta los siguientes criterios
complementarios:

- Pl partes interesadas; tiene en cuenta la existencia de
comunicaciones, criticas, interés o compromisos sobre el aspecto
ambiental por partes interesadas

- V. impacto visual; generado por el aspecto ambiental

- CE: criterios de ejecucion; tiene en cuenta la disponibilidad las
opciones tecnolégicas y las inversiones necesarias

- ENP: afeccién a espacios naturales protegidos o areas de especial
proteccion

Se aplican factores de correccion que permiten comparar aspectos que de su
evaluacién puedan obtener puntuaciones maximas diferentes.

Como resultado de este proceso, de los 112 aspectos ambientales directos
identificados, 10 se han considerado significativos.
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Ademas, de acuerdo a lo establecido en la nueva norma ISO 14001:2015, se ha
realizado una evaluaciéon de todos los aspectos ambientales indirectos segun el
analisis del ciclo de vida. En este sentido, se han evaluado un total de 148 aspectos
ambientales indirectos, relacionados con las etapas de extraccion y transporte del
concentrado, el transporte, utilizacién y destino final de los productos, el transporte de
‘mercancias peligrosas, la contaminacién microbiolégica en las torres de refrigeracion,
los valores de inmision y el almacenamiento de sustancias comburentes. Ninguno de
los aspectos ambientales indirectos evaluados ha resultado significativo.

Atlantic Copper considera sus aspectos ambientales significativos en la planificacién
de su Sistema Integrado de Gestiéon Medioambiental y en la definicion de sus objetivos
y metas ambientales:

Aspectos Significativos/Impactos Objetivos/Metas/Proyectos’

Meta 5.1. Instalacién de un nuevo sistema de

Emision SO2 en la ventilacion de las sangrias del inyeccion de cal para el abatimiento de SOz en
horno eléctrico. las sangrias del horno flash y el horno eléctrico
Impacto sobre calidad del aire en cuanto a SO.. (Fase I. Ejecucion de la instalacion de inyeccion

de cal en la ventilacion de sangrias del H.E).

Ruido. Ejecucion Fase llI-Reduccién de emisiones de
Impacto en los niveles de inmisién sonora nocturna. ruido.

Objetivo n° 2 — Mejora de la formacién ambiental

del personal.

Potenciales incidentes por derrame de sustancias Objetivo n° 3 — Implementacion y mantenimiento
corrosivas (electrolito, acido diluido y H2S0a4). de buenas practicas ambientales.
Impacto medioambiental en el suelo y aguas

subterraneas.

Meta 7.1 Continuacion del programa de vigilancia
y mantenimiento del estado de los suelos con
proteccion antiacido.

Meta 6.1. Nueva planta de tratamiento de
efluentes liquidos. (Fase lll. Optimizacién de la

: . . instalacion).
Presencia de impurezas del vertido planta de

tratamiento de aguas + planta de yeso (vertido
unificado).

Impacto sobre la calidad hidrica.

Meta 6.2. Reduccion/eliminacion vertido unificado
(osmosis+evaporacion) (Fase Il. Aprobacién de la
inversion).

! Programa Accién Ambiental de 2019 (ver apartado 6.2).
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A continuacién, y dentro de los grandes apartados de eficiencia energética, eficiencia
en el consumo de materiales, agua, residuos, biodiversidad, emisiones a la atmoésfera,
vertidos liquidos y emisiones de ruido al exterior, se muestran los datos mas
relevantes correspondientes al afio 2018 y a los dos anteriores.

5.2. Eficiencia energética

Atlantic Copper tiene implementado un Sistema de Gestion Energética conforme a la
Norma UNE-EN ISO 50001:2011. Dicho sistema fue certificado por primera vez en
2011, siendo la primera Fundicién de Cobre en obtenerlo, la séptima de las empresas
de gran consumo de energia en Espafa y la primera en Andalucia, lo que nos coloca a
la vanguardia y nos convierte en referente.

En la siguiente tabla se muestra la evolucién del consumo energético en los 3 ultimos
afos.

D16 U V18 016 | |

Gas natural 176.955 163.540 168.835 0,161 0,160 E 0,144

Energia eléctrica| 348.558 | 327.948 | 345103 | 0,317 0320 | 0313
Fueloi 50007 | 58583 | 51464 | 0046 | 0057 | 0047
Gasdleos | 4685 | 6064 | 4243 | 0004 | 0006 | 0004
Antracita/Cok | 24.767 | 20157 | 23558 | 0,023 0020 | 0,021
Total 605.872 | 576202 | 583.203 | 0,551 0,562 0,528

El consumo unitario de energia en 2018 ha bajado ligeramente respecto al 2017,
debido, por un lado, al efecto de la parada general de mantenimiento de 2017 y a las
mejoras en la gestion, por otro.

5.3. Consumo de materiales

En la siguiente tabla se muestra la evolucion del consumo de materiales en los 3
ultimos afios.

Materias primas 1.278.769 | 1.200.443 | 1.285.600 1,164 i 1,171 1,165
Materias auxiliares2| 370.421 358.825 363.197 0,337 ! 0,350 0,329
Total 1.649.190 | 1.559.268 | 1.648.798 1,501 1,521 1,494

2 Incluido el carbonato sédico a partir de 2016.
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Si usamos como indicador las toneladas de materiales consumidos por tonelada de
concentrado procesado, en 2018 el valor del indicador fue 1,494 frente a 1,521 en
2017, lo que supone una bajada de un 2% en el consumo unitario de materias primas
y auxiliares, achacable a la parada general de mantenimiento de 2017.

5.4. Consumo de agua
En las instalaciones de Atlantic Copper se consumen dos tipos de agua:

e Agua potable, para servicio de oficinas, laboratorio, vestuarios, servicio médico
y comedores.

e Agua dulce, para agua de proceso de las distintas plantas y reposicion de agua
de refrigeracion. Parte de esta agua se desmineraliza al objeto de ser utilizada
como agua de calderas de produccién de vapor.

La Siguieinte tabia imussti ii NSUIMo d& agua i iiioS anos
D16 U U U16 U U
Consumo agua potable | 30.795 | 35349 | 53.459 0,028 0,034 0,048
Consumo agua dulce® | 1.943.236 | 1.842.785 { 1.910.285 1,768 1,798 1,731
Total 1.974.031 | 1.878.134 | 1.963.744 1,796 1,832 1,779

Estos datos suponen una ligera disminucion del 3% en el consumo de agua unitario
frente al afo 2017.

Un hito importante en 2018 en lo que a consumo de agua se refiere, ha sido la
finalizacion de la construccion de la nueva planta de tratamiento de efluentes liquidos
(NPTEL), que permitira recircular parte del agua tratada para su uso como agua de
proceso.

5.5. Residuos

El proceso productivo de Atlantic Copper genera cierta cantidad de residuos, unos
especificos del propio proceso y otros genéricos como aceites, envases, etc.

La siguiente tabla muestra los residuos peligrosos especificos generados por Atlantic
Copper en el periodo 2016-2018.

3 Revisados los datos de 2016 y 2017.
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Produccion de residuos Produccion unitaria de residuos
(t) (Kg / t concentrado procesado)
2016 2017 2018 2016 2017 2018
Anillos de relleno — 19 | - 0,009
Catalizador agotado -— B 341 - A1‘5 - ‘ 0,332 o 0,001 )
Iagdgoass::cantados lavado . 3 | 8.3 . | 0,003 0,008
Lodos limpiezas de equipos 59 | 45 ’ 4.8 0.053 3 0.044 -»-«-;) 004 o
y plantas ! ’ ’ ’ ’
Lodos de la PTE 1 5‘8;”’} 718 807~ 7?36—6;—_ 0,700 —_ o 0;31
Oxisulfatos metalicos 51 T 381 283“— ) 0,04g~ 0,372 ST _(—)—2;—;" o
Polvos filtro ceramico o _WE 1.931 2.1 67' 1 | ~1 ,884 ‘ 1,9_&%- o
Refractarios o 25 | -m{_ 413 i 136 a “*FEJ‘TO’Z-;M 0,403 h ﬁf— - —-_6“1_23— o
Soluciones acidas 45 , —ég;—“ - 9—52 L 0,041 0,084 B 0,0-8‘5*“'-"
Tona fina Oxisulfatos 552 426 | 288 0,502 0,416 0,261
Torta de neutralizacion :1_ 3.985 ;“ '1“2-9“)?1:{31115&1 §_7_:_ :1—3;733 w":l— 2~6—3_0w T{Z.ggnu:j
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La siguiente tabla muestra los residuos peligrosos genéricos (consecuencia de
actividades auxiliares) generados por Atlantic Copper durante 2016-2018.

0010 | 0033 | 0012

Aceites usados 11 I 33 o 13,% 7
Acumuladores Ni-Cd 0,02' 0,02 (;6;“ R —;;(;65 mz;(?r(‘)"?w m{(TxO(“)(;E)’-fm')—sw
Absorbentes 7,5 18 23 | 0007 | 0017 | o021
Aguas hidrocarburadas ~:‘3'0‘ 78 2\'; T 0,028— 0,076 0,52“1”‘ N
Bafio de Pasivado 62 - m-—;;SM 69 0,056 h 0,130 0,062
Baterias usadas 0,5 -— - 0,00045 - -
Calorifugado 15 52 13 0,014 | 0,050 0,012
Chatarra Contaminada 5,-2 4,4 - 0,005”' 0,004 -
Elementos filtrantes 3,5 l— - ‘ 5—9-- —‘7),003 - l 0,005 N
Envases de plastico 7.9 ' 6,2 8,7“ 0,067 0,666 B 0,008
Envases de vidrio 1::‘“ % 1,6 2,0 m~0,001 0,002 T« ‘—OMOO—Z— o
Envases metalicos 2,6 . 50 | 3,7 0,002 : 0,005 i 0,061—3
Fuel residual [P e
Grasas agotadas _-1_23—---; 17,8 ) 25,4 0013 - 0,017 ¢+ 0,023 o
Placas de fibrocemento M60 - —g ' 312 N “6'60“5*_1 55'56 IR
Pilas ‘0,0004 i 0,0002“ 0,0003 4x1 0-',7_“ 2x107 2,7x10'7“i
et o . [ MRS SN
Residuos biosanitarios 0,04 "EM— 0-05. . “60-5 “ 4x1 (-):5”_- r— —5x1 0% 0,00005
Residuos inorganicos 18 i 24 41 7 0,017 l 0,024 0,037
Residuos organicos "'WWE'"E,;& 1 = T ; '”E,-oBT” '—_Mi; .__,
Residuos de laboratorio - ]__ 0,15 L 0,03 - i _0_99(_)1 “i_.. N 9(2(_)9_(-)1“ »
Ej;f#gzsggﬂgfogg‘; contienen 438 % 512 196 0,398 T{‘ 0,500 0,178
Tieras contaminadas e | s | - | oest | oem [~
Tubos fluorescentes® 059 | o5 | 00005 | 00001 | —

4 Con fecha 09/06/2015, Atlantic Copper solicito a la Consejeria de Medio Ambiente gestionar los tubos fluorescentes
como residuo peligroso con el cédigo LER 200121, en lugar de residuo no peligroso con el codigo LER 200136. Dicha
solicitud fue aceptada mediante resolucién ref: SPA/DPCA/RL de fecha 20/07/2015.
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Los envases y residuos de envases, los inertes, residuos soélidos urbanos y el resto de
residuos no peligrosos genéricos son entregados a gestores para su adecuado
tratamiento. La evolucioén en el periodo 2016-2018 se muestra en la siguiente tabla.

Produccion de residuos Produccion unitaria de residuos

(t) (Kg/t concentrado procesado)

2016 2017 2018 2016 2017 2018
Equipos electrénicos 18 | 198 12 0002 | 0,002 0,001
Escombros - 459_ ' — e »«:w—«w —-311-’1—8_ "——im‘wt‘n—“mm: o
Lodos de aguas sanitarias 65 __1_2?_ 1 751 0,059 I 0,125 0,119
Madera 90 12 | 68 . 036082 0,109 i —--(;’062
Papel y carton 22,6 . 24,7~ 27,1 0,021 B MWA(")TOZ_ZW Wm—ga;;_
Pilas convencionales 0,2 I 0,1 0’2-~ » .6,—0002 1 0,‘0(“)01 m;:;ooz N
Plasticos de embalajes -————4—:;—-—-- _2_515 T 38 e —660:-_ 0,022_ 0,05:1 .
Refractarios ‘_“3'.163 ;L_ 1.59-5;-“MM1T._1.;?? B _“1,058 1 1:555. 1,009
Residuos soélidos urbanos 113 96 96 0,103 0,094 0,087
Toner e inkjet agotados E)—;O“:_: 012»« —- o 0,09 - 0,0_(;CE - 6_(3(_)6;““_; :_0_959;:
Residuos de la silvicultura 21,2 56 | 0,7 0,019 0,005 0,001

En 2018 se gestionaron un total de 21.426 t de residuos, lo que supone 19,4 kg de
residuos por tonelada de concentrado procesado, frente a las 20.527 t de 2017, que
implicaron gestionar 20,0 kg de residuos por tonelada de concentrado procesado. Esto
supone una reduccion del 3% de la ratio de residuos gestionados por tonelada de
concentrado procesado frente a los datos de 2017. Esta reduccion se debe, en parte, a
la mayor cantidad de residuos gestionados durante la parada general de
mantenimiento de 2017.

En lo que a residuos peligrosos se refiere, en 2018 se gestionaron 19.950 t, 18,1 kg
por tonelada de concentrado procesado, frente a las 18.541 t en 2017, 18,1 kg por
tonelada de concentrado procesado, practicamente igual que en 2018.

En 2018 cabe destacar la continuacion del proyecto de mejora de segregacién de
residuos iniciado en 2016, que ha conllevado numerosas actuaciones, como eliminar
la mayoria de las cubas y contenedores del residuo “mezclas de residuos urbanos y
asimilables contaminados con sustancias peligrosas” y sustituirlo por contenedores
cerrados especificos para distintos tipos de residuos (envases metalicos, plasticos
contaminados, trapos contaminados, EPIs contaminados, etc.), campafias de
concienciacion y sensibilizacion al personal propio y empresas contratistas sobre la
importancia de la correcta segregacion de residuos y el nuevo procedimiento de
gestion de residuos por parte de las empresas contratistas.
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Figura 4: Punto para reciclaje en las instalaciones del CMH

Con respecto a los resultados de los planes de minimizacién de residuos peligrosos y
no peligrosos para el periodo 2017-2020, destacar que todos los objetivos marcados
se han cumplido.

5.6. Biodiversidad

Al término de 2018 Atlantic Copper ocupaba una superficie de 521.505 m? de terreno
industrial, respecto a los 494.509 m? en 2017, debido a los nuevos almacenes
adquiridos en el Poligono Nuevo Puerto que seran adecuados para el almacenamiento
de concentrado, situando el indicador de superficie ocupada en 0,47 m? por t de
concentrado procesado, un 2% menos que en 2017 debido al incremento de las
toneladas de concentrado procesado en 2018.

Con referencia a actividades relacionadas con la biodiversidad, Atlantic Copper, a
través de su Fundacion, mantiene un convenio de colaboracion con la Consejeria de
Agricultura, Ganaderia, Pesca y Desarrollo Sostenible (CAGPDS) para fomentar la
educaciéon y sensibilizacién ambiental de la sociedad onubense con respecto a su
entorno natural.
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En el marco de este convenio, en 2018, tal y como como se viene haciendo desde
2012, se llevd a cabo en el Paraje Natural Marismas del Odiel, declarado por la
UNESCO como Reserva de la Biosfera, el proyecto “Escuela de Exploradores’.
Mediante un formato de un campamento de dia. El programa se desarrollé durante la
Semana Santa, los meses de verano y Navidad en el entorno del Paraje Natural y los
equipamientos de uso publico de los que dispone.

En él, nifios de 4 a 13 afios participaron en actividades y talleres dirigidos a su
entretenimiento y aprendizaje, con contenidos ambientales en general y de
familiarizacion con Marismas del Odiel en particular. Realizaron actividades tales como
la identificacion y seguimiento de huellas y rastros, iniciaciéon a la orientacion, la
observacion y reconocimiento de fauna y avifauna, manualidades con productos
naturales y reciclados o un vivero forestal. También participaron en una campafna de
concienciacion del uso de plasticos de un solo uso. En la edicion de 2018 han
participado 501 menores y se continuara financiando en 2019.

Ademas, dentro de este mismo convenio de
colaboracioén, la Fundacion Atlantic Copper
también viene llevando a cabo otras actividades
desde el afio 2012 en el P. N. Marismas del
Odiel, como el proyecto “Mi marisma, mi
escuela”, dirigido a escolares de los municipios
colindantes con el Paraje Natural. En 2018, han
participado 24 centros (mas de 1.300 escolares).
Todo ello, en el convencimiento de que sélo lo
que se conoce se respeta, y sélo lo que se
respeta se conserva. Este programa, totalmente
financiado por la Fundacién Atlantic Copper, se
lleva a cabo durante el curso académico y esta
previsto mantenerlo en el futuro.

AT

Educacion Ambiental en Marlsmas gel Odiel

Asi mismo, en 2018 se acordé la ejecucion de una actuacion dirigida a la adecuacion y
mejora de la infraestructura del Paraje Natural. En concreto, la Fundacién Atlantic
Copper financiara la Construccién del Observatorio “Llanos del Aguila Pescadora en
Bacuta“, dentro de la red de equipamientos de uso publico en el paraje natural
Marismas del Odiel. Previsiblemente, se llevara a cabo durante 2019.

5.7. Emisiones atmosféricas

Atlantic Copper tiene monitorizados en continuo los medidores de SO, y caudal de las
sangrias del horno flash y del horno eléctrico, de las tres plantas de acido, de las
campanas secundarias de convertidores, del secador rotativo y del filtro ceramico del
horno eléctrico. Con esto, en torno al 90% de las emisiones totales de SO, de Atlantic
Copper estan monitorizadas en continuo.
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Para el resto de focos, de escasa incidencia ambiental, y de acuerdo con la legislacién
vigente, se realizan mediciones anuales o bienales por parte de Entidades
Colaboradoras en Materia de Calidad Ambiental (ECCAS). Se realizan, ademas,
autocontroles internos periédicos.

La emision total de SO, en 2018 fue de 2.647 t, 2,40 kg de SO; por t de concentrado
procesado, frente a las 2.340 t emitidas en 2017, que suponian 2,28 kg de SO, por t
de concentrado procesado. Esto implica un incremento del 5% en las emisiones
btratada en las plantas de &acido en 2018, que a su vez se ha debido a un mayor
contenido en azufre en la materia prima.

100,0%
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40,0%
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% SO, (t./t. concentrado procesado)
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i R Y
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Figura 5. Evolucion de las emisiones de SO-

En 2018, la emisién media de SO, (mg/Nm?) de los principales focos fue un 57%
inferior a la emisién limite media (mg/Nm?) de los focos.

De cara al futuro hay previstos nuevos proyectos orientados a reducir las emisiones de
SO.. Asi, en 2019 se va a finalizar la fase | del proyecto de instalacién de un nuevo
sistema de inyeccion de cal para el abatimiento de SO; en las sangrias del horno flash
y el horno eléctrico. En esta primera fase estd previsto abordar la instalacion del
sistema de inyeccidn de cal para el abatimiento de SO, en el horno eléctrico.

En la Autorizacibn Ambiental Integrada de Atlantic Copper hay definido también un
valor limite burbuja de SO para las tres plantas de acido de 1.100 mg/Nm3. El valor
medio en 2018 ha sido 530 mg/Nm?3, lo que supone un incremento del 6% en
comparacion con el afio anterior, debido al incremento en la cantidad de SO tratada
en 2018, ya comentado anteriormente.
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La emisién de materia particulada (PM) en 2018 fue de 36,1 t, 0,033 kg de PM por t de
concentrado procesado, frente a las 28,9 t emitidas en 2017, que suponian 0,028 kg
de PM por t de concentrado procesado. Esto ha supuesto un incremento del 16% en la
ratio unitaria, debido principalmente al estado de las mangas de algunos filtros de
depuracién asociados a los focos de emision. Estas mangas ya fueron remplazadas.

180,0% A

160,0% -

140,0% A

120,0% -

100,0%
80,0% -

60,0% -

40,0% -

% PM (t./t. concentrado procesado)
Base 2004

20,0% | 1E 5 e et KT I
S o BN S A P P R PP e e v
0,0% =

2004 2005 2006 2007 2002 2009 2010.2011.2012 2013 204 2018 2016.2017-2018

Figura 6. Evolucién de las emisiones de materia particulada

En 2018, la emisién media de particulas (mg/Nm?) de los principales focos fue un 88%
inferior a la emisién limite media (mg/Nm?) de los focos.

La cantidad emitida de NOx en 2018 fue de 113,4 t, 0,103 kg de NOy por t de
concentrado procesado, frente a las 62,8 t emitidas en 2017, que suponian 0,061 kg
de NOy por t de concentrado procesado. El incremento en la ratio unitaria ha sido de
un 68%, debido al mayor numero de focos contemplados en la revisién de la
Autorizacion Ambiental Integrada como consecuencia de la actualizacion de los focos
emitida por la CAGPDS con fecha 23/03/2018.

En lo que a gases de efecto invernadero se refiere, en 2018 se han emitido 58.073 t
equivalentes de COy, frente a las 59.611 emitidas en 2017. La ratio toneladas
equivalentes de CO, emitidas por t de concentrado procesado en 2018 ha sido de
0,053, lo que supone una disminucion del 9,5% respecto al valor de 0,058 de 2017.

Entre los principales gases de efecto invernadero emitidos por Atlantic Copper se
encuentran el CO2, CH4, N2O y algunos compuestos de hidrofluorocarbonos (HFC).
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5.8. Vertidos liquidos

Atlantic Copper controla de forma continua el volumen y la calidad de sus vertidos de
acuerdo con la Autorizacion de Vertidos concedida por la Consejeria de Medio
Ambiente de la Junta de Andalucia en 1996, incluida en la Autorizacion Ambiental
Integrada en el afio 2007. Dicha autorizacién fija las concentraciones de los
parametros de vertido, tanto para el agua de refrigeracion como para el vertido

Los valores medios en el vertido de refrigeracion de los tres Ultimos afios se muestran
en la siguiente tabla:

Ano 2016 Ano 2017 Ao 2018
Parametros Agua de Agua de Agua de Agua de Agua de Agua de
entrada CE[F] entrada salida entrada salida
refrigeracion refrigeracion refrigeracion refrigeracion refrigeraciéon refrigeracion
Cadmio
(mg/l) 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01
Zinc (mgl/l) 0,15 0,16 0,14 0,14 0,42 0,40
Cobre
(mgfl) 0,10 0,10 0,05 0,05 0,05 0,05
Arsénico
(mgll) 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01

Los valores limites se aplican al incremento de concentracién en el vertido respecto
del agua de captacion (As: 0,01 mg/l, de media mensual).

Los valores medios en el vertido unificado de los tres Gltimos afios se muestran en la
siguiente tabla:

Parametros Media ano 2016 Media aino 2017 Media afio 2018 Limite Legal(*)

pH 7.7 7,9 7,7 55-9,5
:::;::s?gn (mgll) 8 8 6 250
F- (mgl/l) 11 10 8 15
COT (mg/l) 13 11 8 28
NH4* (mgll) 13 14 11 60
Mercurio (mgl/l) 0,001 0,001 0,001 0,02
Zinc (mgl/l) 0,74 0,16 0,21 3
Arsénico (mgl/l) 0,20 0,21 0,32 0,75
Cobre (mgl/l) 0,03 0,02 0,02 0,5
Cadmio (mgl/l) 0,02 0,01 0,001 0,2
Plomo (mg/l) 0,02 0,01 0,02 0,5

N total (mgl/l) 14 17 15 75
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Parametros Media afio 2016 Media afio 2017 Media afo 2018 Limite Legal(*)
Niquel (mg/l) 0,07 0,06 0,06 1,15
Selenio (mgll) 0,26 0,26 0,20 1

(*) Media Mensual

Entre las principales actuaciones llevadas a cabo en el afio 2018 en lo que a
tratamiento de vertidos se refiere, caben destacar las siguientes:

e La finalizacién de la construccién y puesta en marcha de la nueva planta de
tratamiento de efluentes liquidos (NPTEL), que permitira mejorar el tratamiento
de los efluentes liquidos generados en el Complejo Metalurgico. La planta entré
en funcionamiento en el ultimo trimestre de 2018.

Figura 7. Agua de salida decantador lamelar de la NPTEL

e Pruebas Pilotos realizadas para la reduccién/eliminacién del vertido unificado
utilizando la tecnologia de osmosis inversa y evaporacion.
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5.9. Ruidos

Atlantic Copper controla las emisiones de ruido al exterior para cumplir con los
objetivos de calidad acustica del area en la que se encuentra ubicada. Esto incluye la
reduccion de las emisiones en la fuente de origen mediante la deteccion de fuentes de
emision, el mantenimiento preventivo de equipos, instalacion de silenciadores o la
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posible reducir la emisién en su fuente de origen se adoptan medidas para evitar su
propagacién, como la instalacion de pantallas acusticas.

Con fecha 26/03/2018 fue emitida por parte de la Consejeria de Agricultura,
Ganaderia, Pesca y Desarrollo Sostenible la Resoluciéon para la revision del
condicionado de emisiones atmosféricas, en el cual se hace referencia en el punto B. 2
“Control de Ruidos” a la aplicaciéon de la Disposicion transitoria Cuarta del Decreto
6/2012, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de Proteccién contra la
Contaminacién Acustica de Andalucia.

5.10. Suelo

La actividad que realiza Atlantic Copper estd clasificada como potencialmente
contaminante del suelo, segun Real Decreto 9/2005, por el que se establece la
relacion de actividades potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y
estandares para la declaracion de suelos contaminados. Por tanto, tal y como
establece la Autorizacién Ambiental Integrada, Atlantic Copper debe cumplir todos los
preceptos que le sean de aplicacion (informe preliminar de la situacién del suelo e
informes peridédicos de estado del suelo).

En este sentido, Atlantic Copper remitié6 en 2014 a la Delegacién Territorial en Huelva
de la Consejeria de Medio Ambiente el informe base de suelos con los resultados de
andlisis de suelo y aguas subterrdneas obtenidos de los diferentes puntos
muestreados. Los analisis de aguas subterraneas se deberan repetir cada cinco afios
y de los suelos cada diez afios, de acuerdo con lo establecido en la Autorizacion
Ambiental Integrada de Atlantic Copper. En este sentido, con fecha de 28 de diciembre
de 2018 fue remitido a dicha delegacién provincial la actualizacién del informe base de
suelos realizado por una Entidad Colaboradora de la Consejeria de Medio Ambiente
(ECCA) donde se informan los resultados del control analitico de las aguas
subterraneas realizado en 2018.
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6. Mejoras Ambientales

6.1 Seguimiento de los objetivos de 2018

El Programa de Acciéon Ambiental de 2018 recoge los objetivos ambientales de Atlantic
Copper y las acciones a llevar a cabo para alcanzar dichos objetivos. El andlisis del
grado de cumplimiento es el siguiente:

OBJETIVO N° 1 - MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE

0,
ACUERDO CON LAS NORMAS SO 14001, EMAS E ISO 50001:2011 100%
Meta 1.1 Superaciéon de la auditoria de seguimiento ISO 14001 y EMAS y 100%
auditoria interna. °
Meta 1.2 Superacion de la auditoria de seguimiento ISO 50001:2011 y auditoria 100%
interna. ’
Meta 1.3 Superacién de la auditoria de renovacién del convenio de buenas 100%
practicas ambientales con la Autoridad Portuaria de Huelva. °
OBJETIVO N° 2 — MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL PERSONAL 100%

Meta 2.1 Imparticion de formacion ambiental especifica por area a la
supervision (Asistencia de > 90% de la supervision convocada; >90% 100%
asistentes superan la evaluacion de conocimientos).

Meta 2.2 Mejora en la formaciéon ambiental de empresas contratistas. 100%
OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION DE BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES 100%
Meta 3.1 Realizacibn de una Inspeccion Ambiental Periddica por 100%

mes/supervisor (11 inspecciones / supervisor).

OBJETIVO N° 4 — PROMOCION DE INICIATIVAS DE CONSERVACION DE LA

BIODIVERSIDAD £0%
Meta 4.1 Ejecucion del proyecto “Escuela de Exploradores”. 100%
Meta 4.2 Ejecucion del proyecto “Mi marisma, mi escuela”. 100%

Meta 4.3 Construccion de observatorio en zona “Los Llanos de Bacuta”. Punto )
de observacion de la Reserva Natural de “La Isla de Enmedio” y de zona de 10%

reproduccion del &guila pescadora. Puesta en valor para el uso publico en la | \eta a continuar en 2019
Reserva de la Biosfera Marismas del Odiel (1° Fase).
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OBJETIVO N° 5 - REDUCCION DE EMISIONES 65%
Meta 5.1 Instalacion de un nuevo sistema de inyeccién de cal para el 80%
abatimiento de SO, en las sangrias del Horno Flash y el Horno Eléctrico. (Fase .

I: Aprobacién de la inversion). Meta a continuar en 2019
Meta 5.2 Mejora Disefio Campanas Primarias/Camaras Enfriamiento (sonic) 50%
(Fase I: Desarrollo |. Basica) °

OBJETIVO N° 6 - MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS 96,7%
Meta 6.1 Nueva Planta de Tratamiento de Efluentes. (Fase II: construccion de 100%
la instalacion). °
Meta 6.2 Prueba Piloto Eliminaciéon Vertido Unificado (osmosis+evaporacion)

(Fase I: Instalacién e inicio de Operacion Planta Piloto). 100%
Meta 6.3 Reduccién de selenio en el vertido unificado (control de pH en
lavadores de afino y.meiora de la filtracian.de la pirga). . ..o ool 90%

OBJETIVO N° 7 - PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS 100%
Meta 7.1 Continuacién del programa de vigilancia y mantenimiento del estado 100%
de los suelos con proteccion antiacido. °
Meta 7.2 Instalar sifonado répido en el 7% restante de cubas de la Planta. 100%

OBJETIVO N° 8 - REDUCCION PRODUCCION DE RESIDUOS 75%
Meta 8.1 Nueva Planta de Tratamiento de acido diluido para la minimizacién de 100%
la torta de Neutralizacion (Fase I: Eleccion de la tecnologia a implantar). °
Meta 8.2 Nuevo almacén temporal de residuos peligrosos para la mejora en la 50%
segregacion de residuos (Fase I: Aprobacion de la Inversién e inicio de .
ejecucion). Meta a continuar en 2019

OBJETIVO N° 9 - REDUCCION EN EL CONSUMO DE RECURSOS NATURALES Y 100%

ENERGIA ¢
Meta 9.1 Optimizacién de la Instalacion para el envio de los gases calientes del 100%
Filtro cerdmico al secador rotativo °

La meta 4.3 previsiblemente estara terminada en 2019, segun lo establecido en el
programa de accién ambiental 2019, si bien su ejecucién depende de la propia
Delegacioén Territorial de la Consejeria de Agricultura, Ganaderia, Pesca y Desarrollo
Sostenible.
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Las metas 5.1 y 5.2, han tenido que ser trasladadas al programa de accién ambiental
de 2019, debido a la necesidad de llevar a cabo pruebas y estudios adicionales que
confirmen la tecnologia mas adecuada en cada caso. Ambas, seran finalizadas en
2019.

La meta 6.3 ha sido finalizada en el primer trimestre de 2019.

Con respecto a la meta 8.2, se ha retrasado debido a una nueva alternativa planteada
respecto a la ubicacién del almacén de residuos.

Para llevar a cabo las diferentes metas ambientales, Atlantic Copper ha invertido
durante el afo 2018 5,6 millones de euros.

6.2 Objetivos Ambientales para 2019

Como despliegue de la politica Ambiental de Atlantic Copper, los objetivos de mejora
marcados para el afio 2019 son los siguientes:

OBJETIVO N° 1 - MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE ACUERDO CON LAS
NORMAS ISO 14001, EMAS E ISO 50001:2011

Meta 1.1 Superacién de la auditoria de renovacién ISO 14001 y EMAS y auditoria interna. 3 trimestre

Meta 1.2 Superacién de la auditoria de seguimiento ISO 50001:2011 y auditoria interna. 2° trimestre

Meta 1.3 Superaciéon de la auditoria de renovacion del convenio de buenas practicas

er 3
ambientales con la Autoridad Portuaria de Huelva 5% tAmEste

OBJETIVO N° 2 - MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL PERSONAL

Meta 2.1 Imparticién de formacién ambiental especifica por area a la supervisiéon (Asistencia

. - .S C ° trimestr
supervision convocada > 90%; >90% asistentes superan la evaluacion de conocimientos). 3 stre

Meta 2.2 Mejora en la formacién ambiental de empresas contratistas y personal propio 2019

OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES

"~ Meta 3.1 Realizacion de una Inspeccion Ambiental Periédica por mes/supervisor (11 5018
inspecciones / supervisor)
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OBJETIVO N° 4 - PROMOCION DE INICIATIVAS DE CONSERVACION DE LA BIODIVERSIDAD

Meta 4.1 Ejecucion del proyecto “Escuela de exploradores”. 3 trimestre

Meta 4.2 Ejecucién del proyecto “Mi marisma, mi escuela”. 2019

Meta 4.3 Construccién de observatorio en zona “Los Llanos de Bacuta”. Punto de observacion
de la Reserva Natural de “La Isla de Enmedio” y de zona de reproduccion del aguila pescadora. 4° trimestre
Puesta en valor para el uso publico en la Reserva de la Biosfera Marismas del Odiel.

OBJETIVO N° 5 —- REDUCCION DE EMISIONES

Meta 5.1 Instalacion de un nuevo sistema de inyeccion de cal para el abatimiento de SO, en las
sangrias del Horno Flash y el Horno Eléctrico. (Fase |: Ejecucion de la instalacion de inyeccién 4° trimestre
de cal en la ventilacién de sangrias del H.E.).

Meta 5.2 Mejora Disefio Campanas Primarias/Camaras Enfriamiento (sonic) (Fase I:

P L 4° tri tre
Finalizacién Ingenieria Basica e inicio Ingenieria Detalle) trimes

Meta 5.3. Mejoras en las Plantas de Acido durante la PG2019 (reduccién emisiones SO,) 3° trimestre

Meta 5.4. Nueva instalacién e inicio de operacion de tres naves de almacenamiento de

0
concentrado en el muelle Ingeniero Juan Gonzalo (reduccion de emisiones difusas). 4° trimestre
Meta 5.5. Ejecucion proyecto de reduccién de emisiones difusas en el Area 10. 4° trimestre
Meta 5.6. Cambio tecnologia de mangas de membrana con ajuste snap-ring en el filtro de 4° trimestre

mangas del secador de vapor lIl.

'OBJETIVO N° 6 - MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS
Meta 6.1 Nueva Planta de Tratamiento de Efluentes. (Fase lll: optimizacion de la instalacion). 2° trimestre

Meta 6.2 Reduccién/eliminacion Vertido Unificado (osmosis+evaporacion) (Fase Il: Aprobacién

o0 b
de la inversién). 4° trimestre

OBJETIVO N° 7 - PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS

Meta 7.1 Continuacion del programa de vigilancia y mantenimiento del estado de los suelos con

proteccion antiacido. 4° trimestre
OBJETIVO N° 8 - REDUCCION PRODUCCION DE RESIDUOS
Meta 8.1 Nueva Planta de Tratamiento de acido diluido para la minimizacién de la torta de 4° trimestre

Neutralizacién (Fase I1: Desarrollo Ingenieria Basica y preparacion del AFE).
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Meta 8.2 Ejecucion almacén temporal de residuos peligrosos para la mejora en la segregacion 01
- 4° trimestre
de residuos
OBJETIVO N° 9 - REDUCCION EN EL CONSUMO DE RECURSOS NATURALES Y ENERGIA
Meta 9.1 Recuperacién de calor residual en la planta de acido | (Fase | Aprobacién de la o ot
. A . e 4° trimestre
inversion e inicio de ejecucion).

6.3 Inversiones y gastos operativos ambientales

Las inversiones en mejoras ambientales ejecutadas en 2018 ascendieron a 5,6 MM de
euros. Para el afio 2019 estan previstas inversiones ambientales por valor de 19,2 MM
de euros.

Desde el afio 1994, afio en que comienza el Proyecto de Expansién y Mejoras
Ambientales en el Complejo Metalurgico, hasta el afo 2018, se han invertido en
mejoras ambientales 229 MM de euros.

La siguiente grafica muestra las inversiones acumuladas desde 1994 hasta el afo
2019, siendo el valor mostrado para el afio 2019 el correspondiente a las inversiones
acumuladas hasta 2018 mas la inversién prevista para 2019.

Inversiones ambientales acumuladas (1994-2019)
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Figura 8. Evolucién de las inversiones ambientales acumuladas (1994-2019 (prev)).
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Los costes de operaciones en 2018 imputables al desempefio ambiental ascendieron a
23,9 millones de euros. En ellos se incluye el coste de operacién de las instalaciones
ambientales, asi como los costes relativos al control de las emisiones,
caracterizaciones de los vertidos, estudios de caracter ambiental, gestion de residuos

y otros.
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7. Requisitos legales y otros requerimientos

Atlantic Copper lleva a cabo la identificacion, actualizacién, registro y comunicacion de
los requisitos legales que le son aplicables y de otros requisitos relacionados con sus
aspectos ambientales voluntariamente suscritos. Tanto unos como otros son
considerados en la definicién de los objetivos de medio ambiente y en la planificacion
de su Sistema Integrado de Gestion Medioambiental.

En la siguiente relacion, sin ser exhaustiva, se muestran los mas relevantes para

Atlantic Copper:

CAMPO DE
APLICACION

Nivel
Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Prevencion
ambiental

Estatal

Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,
por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencion y control integrados de la contaminacion.

Autondémico

Ley 7/2007, de 9 julio, de Gestién integrada de la
Calidad Ambiental.

Autondmico

Decreto 5/2012, de 17/01/2012, por el que se regula
la autorizacion ambiental integrada y se modifica el
Decreto 356/2010, de 3 de agosto, por el que se
regula la autorizacién ambiental unificada.

Particular

Resolucion de 22 de diciembre de 2011 de la DPMA
de Huelva, relativa a la modificacion de la AAl
otorgada a Atlantic Copper (AAI/HU/017/07/17).

Particular

Resolucion de 23 de marzo de 2018 de la Delegacion
Territorial de Huelva de la Consejeria responsable de
Medio Ambiente como consecuencia de la
actualizacién de focos y revision del condicionado de
emisiones a la atmésfera (AAI/HU/017/M02).

Responsabilidad
ambiental

Estatal

Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental.
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CAMPO DE

APLICACION

Nivel
Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Estatal

Ley 11/2014, de 3 de julio, por la que se modifica la
ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental.

Emisiones a la
atmosfera

Estatal

Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccién de la atmoésfera.

Estatal

Real Decreto 100/2011, de 28/01/2011, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmoésfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion.

Autonémico

Decreto 239/2011, de 12/07/2011, regula la calidad
del medio ambiente atmosférico y se crea el Registro
de Sistemas de Evaluacién de la Calidad del Aire en
Andalucia.

Gases efecto
invernadero

Estatal

Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el
régimen del comercio de derechos de emisién de
gases de efecto invernadero.

Ley 5/2009, por la que se modifican la Ley 24/1988,
de 28 de julio, del mercado de valores, la Ley
26/1988, de 29 de julio, sobre disciplina e
intervencién de las entidades de crédito y el texto
refundido de la Ley de ordenacién y supervisién de
los seguros privados, aprobado por Real Decreto
Legislativo 6/2004, de 29 de octubre, para la reforma
del régimen de participaciones significativas en
empresas de servicios de inversién, en entidades de
crédito y en entidades aseguradoras.
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CAMPO DE

APLICACION

Nivel
Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Reglamento (CE) n° 517/2014, de 16 de abril de
2014, sobre los gases fluorados de efecto
invernadero y por el que se deroga el Reglamento
(CE) n 0 842/2006.

Vertidos

Autonémico

Decreto 14/1996 de 16 de enero, que se aprueba el
reglamento de calidad de las aguas litorales.

Decreto 109/2015, de 17 de marzo, que aprueba el
Reglamento de Vertidos al Dominio Publico Hidraulico
y al Dominio Publico Maritimo-Terrestre de Andalucia.

Ruido

Estatal

Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido.

Autonoémico

Decreto 6/2012, de 17 de enero, por el que se
aprueba el Reglamento de Proteccién contra la
Contaminacién Acustica en Andalucia, y se modifica
el Decreto 357/2010, de 3 de agosto, por el que se
aprueba el Reglamento para la Proteccién de la
Calidad del Cielo Nocturno frente a la contaminacién
luminica y el establecimiento de medidas de ahorro y
eficiencia energética.

Suelos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados.

RD 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece
la relacion de  actividades  potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares
para la declaracién de suelos contaminados.
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CAMPO DE
APLICACION

Nivel
Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Autonémico

Decreto 18/2015, de 27 de enero, por el que se
aprueba el reglamento que regula el régimen
aplicable a los suelos contaminados.

Residuos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados.

Estatal

Real Decreto 180/2015, que regula el traslado de
residuos en el interior del Estado.

Autondmico

Decreto 73/2012, de 20/03/2012, por el que se
aprueba el Reglamento de Residuos de Andalucia.

Fiscalidad
ecoldgica

Autondmico

Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se
aprueban medidas fiscales y administrativas.

Situaciones
distintas de las
normales que
pueden afectar
al medio
ambiente

Estatal

Real Decreto 840/2015, de 21 de septiembre, por el
que se aprueban medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas.

Estatal

Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que
se aprueba la Norma Baésica de Autoproteccion de los
centros, establecimientos y dependencias dedicados
a actividades que puedan dar origen a situaciones de
emergencia.

Estatal

Real Decreto 1695/2012, de 21 de diciembre, por el
que se aprueba el Sistema Nacional de Respuesta
ante la contaminacién marina.

37/42




= ATLANTIC COPPER

Una compaiiia del grupo Freeport-McMoRan

Declaracién Ambiental 2018

CAMPO DE
APLICACION

Nivel

Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Sustancias
peligrosas

Europeo

Reglamento (CE) n° 1907/2006, de 18 de diciembre
de 2006, relativo al registro, la evaluacion, la
autorizacion y la restriccion de las sustancias y
preparados quimicos (REACH).

Europeo

Reglamento (CE) n® 1272/2008, de 16 de diciembre
de 2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado
de sustancias y mezclas (CLP).

Compromisos
voluntarios:
EMAS

Europeo

Reglamento (CE) No 1221/2009 de 25 de noviembre
de 2009 relativo a la participacién voluntaria de
organizaciones en un sistema comunitario de gestién
y auditoria medioambientales (EMAS).

Europeo

Reglamento (UE) 2017/1505 de la Comisién de 28 de
agosto de 2017, por el que se modifican los anexos |,
Iy Il del Reglamento (CE) n° 1221/2009 del
Parlamento Europeo y del Consejo, relativo a la
participaciéon voluntaria de organizaciones en un
sistema comunitario de gestion y auditoria
medioambientales (EMAS).

Europeo

Reglamento (UE) 2018/2026 de la Comisién, de 19
de diciembre de 2018, que modifica el anexo IV del
Reglamento (CE) n° 1221/2009 del Parlamento
Europeo y del Consejo, relativo a la participacion
voluntaria de organizaciones en un sistema
comunitario de gestién y auditoria medioambientales
(EMAS).

La evaluacién del cumplimiento de estos requisitos se realiza en las reuniones del
Grupo de Coordinacion de Medio Ambiente, en la revision del Sistema de Gestién
Ambiental por la direccién y en las auditorias ambientales internas.
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El resultado de la evaluacion del grado de cumplimiento llevada a cabo en las
reuniones del Grupo de Coordinacién de Medio Ambiente se anota en el Registro de
Seguimiento del Cumplimiento de Requisitos Legales y Otros (MA-Re 10), segln lo
indicado en el procedimiento MA-Pr-53 “Procedimiento para la identificacion,
actualizacion, y evaluacién de requisitos legales y otros”.

Dentro de la nueva legislacién ambiental publicada en 2018 cabe destacar:

Real Decreto 818/2018, de 6 de julio, sobre medidas para la reduccion de las
emisiones nacionales de determinados contaminantes atmosféricos.

Ley 8/2018, de 8 de octubre, de medidas frente al cambio climatico y para la
transicion hacia un nuevo modelo energético en Andalucia.

Reglamento (UE) 2018/2026 de la Comisién, de 19 de diciembre de 2018, que
modifica el anexo IV del Reglamento (CE) n° 1221/2009 del Parlamento
Europeo y del Consejo, relativo a la participacion voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Ley 11/2018, de 28 de diciembre, por la que se modifica el Cédigo de
Comercio, el texto refundido de la Ley de Sociedades de Capital aprobado por
el Real Decreto Legislativo 1/2010, de 2 de julio, y la Ley 22/2015, de 20 de
julio, de Auditoria de Cuentas, en materia de informacién no financiera y
diversidad
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8. Auditorias

Atlantic Copper realiza auditorias internas periédicas programadas con el objetivo de
evaluar su comportamiento ambiental y la correcta implantacién de su Sistema de
Gestion Medioambiental, verificando que este es acorde a los requerimientos legales
que le son de aplicacién, a su politica ambiental y al programa establecido por la
organizacion.

De acuerdo con lo establecido en el Programa de Auditorias 2018, en octubre
Crescent Technology Inc (CTI) llevé a cabo la auditoria interna correspondiente al
periodo octubre 2017-octubre 2018, en la que se verificé el cumplimiento de los
requisitos de la norma UNE-EN ISO 14001:2015 y del Reglamento n° 1221/2009
(EMAS), para las actividades y establecimientos dentro del alcance de la certificacion
de Atlantic Copper.

Dicha auditoria confirma que los programas ambientales de Atlantic Copper se han
desarrollado de acuerdo a la legislacion vigente y a los requerimientos de vigilancia
establecidos por Atlantic Copper para el control de emisiones a la atmésfera, vertidos
al medio acudtico y gestion de sus residuos. CTI| realizd una serie de
recomendaciones las cuales han sido cumplimentadas de acuerdo con los planes y
compromisos fijados.

Anualmente el Sistema de Gestion Ambiental esta sujeto a una auditoria por parte de
AENOR, entidad de certificacion acreditada por ENAC. En el afio 2018, se realizo la
auditoria de seguimiento conforme a los requisitos establecidos en la norma UNE-EN-
ISO 14001:2015, y fue auditada y validada la Declaracion Ambiental del afio 2017
conforme al reglamento comunitario n® 1221/2009 (EMAS).

Atlantic Copper reporta todos los afios a FCX sus indicadores ambientales GRI G4 de
conformidad con los Principios del Desarrollo Sostenible del ICMM (International
Council on Mining and Metals). Este reporte permite a FCX realizar el seguimiento del
desempefio ambiental de Atlantic Copper y el cumplimiento de sus Principios de
Desarrollo Sostenible.

Con la informacién suministrada por Atlantic Copper y el resto de centros de
operaciones de FCX, éste elabora su memoria de sostenibilidad denominada
"Freeport-McMoRan Working Toward Sustainable Development Anual Report". En ella
se recogen las oportunidades y los retos del desempefio sostenible que lleva a cabo la
compaiiia, e ilustra sus compromisos con el Medio Ambiente, la Sociedad y la gestién
econdmica que desarrolla en las distintas areas en las que estdn emplazados sus
centros de operaciones, incluido Atlantic Copper.
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La memoria de sostenibilidad de Freeport-McMoRan Inc., esta disponible en su pagina
web: https://www.fcx.com/sites/fex/files/documents/sustainability/wtsd span 2017.pdf
y en la de Atlantic Copper, http://www.atlantic-copper.es/documentos-de-interes,

donde también puede consultarse la Declaracién Ambiental presentada en este
informe.

La informacion recogida en este reporte es verificada por un verificador externo
(Corporate Integrity). La suministrada por Atlantic Copper fue auditada en 2018, como

parte de la auditoria de cumplimiento de los principios de Desarrollo Sostenible del
ICMM.
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9. Proxima Declaracion Ambiental

A lo largo del primer semestre del afio 2020 se presentard una nueva Declaracion

Ambiental, que correspondera a 2019.

Miguel Palacios Gémez
Director General de Metalurgia

Para comentarios o informacion
adicional:

Grupo de Medio Ambiente de
Atlantic Copper, S.L.U.

Avda. Fco. Montenegro, s/n
21001 Huelva, Espafia
Teléfono: 959 21 06 00
Fax: 959 21 07 62
www.atlantic-copper.es

Juan Antonio Suarez Cabezas
Coordinador de Medio Ambiente

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA
POR

AENOR

DE ACUERDO CON EL REGLAMENTO (CE) No
1221/2009
modificado segin REGLAMENTO (UE)
2017/1505

No DE ACREDITACION COMO VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL
ES-V-0001

Fecha de Validacion: 2019-06-21
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