\
= ATLANTIC COPPER
Una compani ol grupo [ Rcronr McHoman
Declaracion Ambiental 2011

Declaracion
Ambiental Aho 2011

COMPLEJO METALURGICO DE HUELVA

AENOR

>

Gestion
Ambiental

UNE-EN ISO 14001
GA-1998/0016




= ATLANTIC COPPER

FreepoRT-McMaRan

Una compalia‘del ghipo - CoPPER & GOLD

Declaracion Ambiental 2011

iNDICE
T PresenlaCioN. c s i RS R SR D R 3
2. Descripcion de las actividades de Atlantic CoOpper..........cooeeeieiiciiiiiiiea 4
2.1 El Complejo Metallrgico de Huelva ..........c.ooooimiiiiiiiiieiieiiieceeceee e, 4
2.2 El proceso de refino de Cobre ... 5
3. 'Poliliga AmMDIEIEALmumammim v s o v s s 8
4. Sistema Integrado de Gestién Ambiental ... 10
5. ValoraciornAmBIRntal ..o i R R 11
5.1. Aspectos AMDBIENEAIES ........uuiiiiiiiiieiiie s 11
5.2, ENcIentiy enerelitd o v s bisssss 8 s s s s s s i 13
5.3. Consumo de Materiales .........uuumiiiie e 14
54, Consumo d8 SOUB....cunsivmmassmsse i s s i e s i e vissais v riuss 14
B8, RESIAUDS.. .onwnsmsmmmsmsene ssnnssssssnssnssmnsnsssssnssespmss b omib et N S oS A I 15
5.8. BIOGIVEISIHAM ......ooiiiiii it e e e 16
5.7 EINBIONES SIS O IO omumrmrmusninysnsyss i sosss s s SRS SoUs s A ass 16
5.8. Vertidos HQUILOS ..ot e e e 17
G0 R OB s o e s S P e A RS AN S B 18
6. Mejoras AMbDIENtalES ........ooiiiiiiiiie e 20
6.1 Seguimiento de los objelives 201 L e cavamissssimsms s 20
6.2 Objetivos Ambientales 2012 ... 21
B3 Inversiones AMBIBARAIER. ... .. mmscmmmmsnensmensminsimummsscsmsmsssm s 22
7. Requisitos legales y otros requerimientos..........ccooviveiiiiiniiiiiiiii e 24
8. OO s csminisss v e s e oA S o i S0 e S 27
9. Proxima Declaracion Ambiental ...........ccoooiioiiiiiiiiiiiiiiii e, 28

2128



e
= ATLANTIC COPPER
Una compaiifa del grupo [ga¥ l:n?:::; g:gnm

Declaracion Ambiental 2011

1. Presentacion

Tras quince afios consecutivos, nos es grato presentar nuestra Declaracion
Ambiental, en esta ocasion la correspondiente al afio 2011. De esta forma,
pretendemos informar ptiblicamente de todo lo referente al comportamiento de Atlantic
Copper en relacion a su gestion ambiental. Como en afios precedentes, la informacion
contenida en la Declaracién ha sido auditada y validada por AENOR, en virtud a lo
dispuesto en el Reglamento Europeo n° 1221/2009 (EMAS).

2011 ha sido un afio importante para Atlantic Copper. Entre otros hitos, se llevé a cabo
con éxito la Parada General Programada. También queremos resaltar que, pese al
dificil contexto econdémico en el que nos movemos, hemos seguido manteniendo el
esfuerzo inversor previsto para seguir llevando una politica industrial sostenible.

Dentro de las inversiones ambientales efectuadas en 2011, hemos continuado con la
ejecucion de varios proyectos clave, entre los que destacan la finalizacion de la
instalacion de las campanas secundarias y del sistema de abatimiento de emisiones
difusas en convertidores; ambos ya estan en funcionamiento con excelentes
resultados.

Junto a estos, Atlantic Copper esté ejecutando otros proyectos incluidos en su plan
estratégico para el periodo 2010-2012 (proyectos smArtt), entre los que se encuentran
varios orientados hacia la produccién y el consumo sostenibles mediante:

o La mejora en la eficiencia del uso de materias primas auxiliares en nuestro
proceso, como el nitrogeno y de otros recursos naturales, a través de
proyectos de reciclaje y recuperacion de metales.

e La reduccién del consumo energético, mediante la recuperacion de calor y la
mejora de la eficiencia energética.

Otro de los hitos de este 2011 ha sido la implantacion de un Sistema de Gestion
Energética como signo de la importancia que Atlantic Copper concede al un uso
eficiente y sostenible de la energia. Dicho sistema fue certificado de acuerdo con la
Norma UNE-EN 16001:2010, convirtiéndonos asi en la séptima, de las empresas de
gran consumo de energia, que obtienen esta certificacién en Espafia y la primera en
Andalucia, lo que nos coloca a la vanguardia y nos convierte en un referente.
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2. Descripcion de las actividades de Atlantic
Copper

Atlantic Copper es una filial de Freeport McMoRan Copper & Gold (FCX), una
compafiia lider mundial en la extraccion y beneficio del cobre. Aungue es una empresa
moderna, su historia se remonta a 1873, cuando un grupo de banqueros y
empresarios britanicos fundan la Rio Tinto Company Ltd. para explotar las minas de
Riotinto.

El nacimiento de Atlantic Copper, en 1996, supuso el inicio de una nueva etapa
caracterizada por el cese de las actividades mineras y por un nuevo enfoque dirigido al
tratamiento de concentrados de cobre para la obtencion de catodos, alambron e hilos.
Desde 2004, centra su actividad en la produccién de catodos y en el aprovechamiento
integral de materiales valiosos contenidos en el concentrado.

Atlantic Copper cuenta con dos centros de trabajo, uno en Madrid, donde se llevan a
cabo las principales actividades comerciales y financieras, y el Complejo Metalurgico
de Huelva, en el cual se ubican la Fundicién y la Refineria Electrolitica.

2.1 El Complejo Metalurgico de Huelva

El Complejo Metalirgico de Atlantic Copper en Huelva esta dedicado al
aprovechamiento integral de las materias primas que contienen los concentrados de
cobre. Los sistemas de produccion, la tecnologia instalada y las practicas operativas
implantadas a lo largo de los afios representan el “estado del arte” y son una
referencia internacionalmente reconocida. Como resumen, el Complejo cuenta en la
actualidad con los siguientes equipos de proceso:

Una fundicion, equipada con un horno flash licencia Outokumpu (actual Outotec),
cuatro convertidores Peirce-Smith, tres hornos de afino y dos ruedas de moldeo.

Una refineria electrolitica de cobre con 1.204 celdas comerciales, con tecnologia ISA
de catodo permanente.

Tres plantas de produccion de acido sulfurico de tecnologia Lurgi (actual Outotec), con
catalizadores de alta eficiencia, doble absorcion y circuito cerrado de lavado de gases.

Una central térmica, con una turbina capaz de generar 11 MW (casi la cuarta parte del
consumo total del Complejo) aprovechando el calor residual de la Fundiciéon y que
proporciona, ademas, los servicios de vapor necesarios para las distintas plantas de
produccion.
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Una planta de produccion de yeso artificial basada en el aprovechamiento de las
aguas generadas en el lavado de gases de la Fundicion, con neutralizacion de los
acidos débiles en dos etapas.

Una planta de tratamiento de aguas de proceso y efluentes liquidos.

Equipos multiples para la depuracion y limpieza de los efluentes gaseosos tales como
electrofiltros, lavadores de gases, filtros de mangas vy filtros candela.

2.2 El proceso de refino de cobre

El proceso se inicia con la fusién del mineral concentrado de cobre (con un 30% de
cobre contenido, aproximadamente) en el horno Flash, del cual se obtiene un producto
intermedio llamado mata, con una concentracion de cobre del 64%. Posteriormente, en
los Convertidores Peirce-Smith, la mata se transforma en cobre blister (99% Cu), el
cual se transforma en cobre anodico con una pureza del 99.6% en los hornos de Afino.
El cobre anddico pasa a las ruedas de moldeo para transformarse en anodos, una
pieza moldeada de aproximadamente un metro cuadrado de superficie y unos 350 Kg
de peso. En los procesos de fusién y conversion, elementos contenidos en el
concentrado, en particular el hierro y la silice, forman un silicato de hierro estable que
en el argot metalirgico denominamos escoria. La escoria se trata en un horno
Eléctrico (para recuperar el cobre contenido en ella) y se granula con agua en circuito
cerrado. Una vez enfriado, el silicato de hierro resultante se seca y clasifica dando
lugar a calidades comerciales diferentes seglin la humedad y el tamafio, en funcion de
los requisitos de los clientes y las condiciones del mercado.

Los gases procedentes de la Fundicion, con alto contenido de anhidrido sulfuroso
formado por la combustiéon del azufre contenido en el concentrado, son tratados en
plantas de alta eficiencia para producir acido sulftrico.

En la Refineria electrolitica el cobre anddico es sometido a un proceso de electrolisis,
el cual disuelve el cobre en un medio acido y posteriormente lo electro-deposita de
forma selectiva sobre un catodo de acero inoxidable. El cobre catédico producido tiene
una pureza del 99.99%.

Otros elementos quimicos contenidos en el anodo quedan disueltos en el electrolito o
bien precipitan formando un lodo electrolitico, como ocurre con los metales preciosos
como el oro, la plata, el platino o el paladio que han acompariado al cobre a lo largo de
su proceso de transformacion.
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En la siguiente tabla se muestra la capacidad instalada en el Centro Metalurgico.

Unidad productiva Capacidad Unidades
Fundicién (fusion concentrados) 1.200.000 t/afio

Fundicién (cobre nuevo) 350.000 t/afio de cobre nuevo
Refineria (catodos) 265.000 t/aio de cobre catodico
Refineria (lodos electroliticos) 1.000 t/afio

Planta de Acido 1.285.000 t/afio de &cido sulftrico

El complejo de Atlantic Copper en Huelva produjo en 2011:

Cantidad (t)

Destino y uso

Anodos (para venta) 13.326 Obtencion de cobre catédico

Catodos 247.428 Obtencién de alambron, hilos, cables, etc...
Acido sulftrico monoh. 826.725 Fertilizantes, industria quimica y farmaceéutica
Lodos electroliticos” 650 Obtencion de oro, plata, paladio y platino
Silicato de hierro 536.602 Cementos, obras publicas y construccion naval
Yean-eomaranl 32.867 Fabricaciéon de cementos

(ventas)

En la figura siguiente se muestra el diagrama del proceso.

Como indicador de la produccién anual global se usan las toneladas de concentrado
procesadas, que en 2011 fueron 912.828 t. frente a las 950.220 t. de 2010.
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3. Politica Ambiental

Uno de los principales objetivos de Atlantic Copper es hacer compatible la proteccion
del medio ambiente con la actividad industrial y el desarrollo socioeconémico de la
comarca de Huelva. Asegurar el logro de este objetivo significa disefnar
cuidadosamente la politica ambiental, sus estrategias y los instrumentos que permitan
mejorar continuamente la relacién de nuestro proceso productivo con el entorno en el
que nos encontramos. Para ello Atlantic Copper ha adoptado la siguiente Politica
Ambiental:

MISION

La misién de ATLANTIC COPPER, S.L.U. es la produccion y distribucién de cobre, asi
como de productos derivados de sus actividades metallrgicas y de transformacion,
controlando, previniendo, o al menos minimizando, mitigando y remediando los impactos
adversos sobre el Medio Ambiente asociados a los Aspectos Ambientales generados por
sus actividades, productos y servicios, protegiendo y mejorando, dentro de sus
posibilidades, la calidad del Medio Ambiente en las areas donde opera, o haya operado.

VISION

ATLANTIC COPPER, S.L.U. mantiene un alto nivel de compromiso con el Medio
Ambiente, siendo la gestion ambiental esencial para su futuro y parte integral de las
actividades que desarrolla.

VALORES

La aplicacién diaria de los valores de ATLANTIC COPPER, S.L.U. en relacion al Medio
Ambiente por parte de empleados y contratistas guia a la empresa en la consecucion de
los Objetivos Generales que pretende alcanzar con su Politica Ambiental:

» No solo cumplir con las disposiciones legales de aplicacién, sino también
avanzar en la mejora continua de su actuacién ambiental.

» La proteccion del Medio Ambiente es responsabilidad de todos los miembros de
la Organizacion.
» Planificar y prevenir mejor que remediar.

» Auditar, medir y revisar como herramientas para la mejora continua.

POLITICA AMBIENTAL

De acuerdo con los valores anteriormente expuestos, ATLANTIC COPPER, S.L.U. se
compromete a:
< Cumplir los requisitos fijados en la legislacién aplicable y otros requisitos que la

Organizacién voluntariamente suscriba relacionados con sus aspectos
ambientales: asi como con la Politica Ambiental de Freeport McMoRan vy, a través
de ella, con los principios de desarrollo sostenible del "International Council on
Mining and Metals" (ICMM).

8/28
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Desarrollar, implantar y mantener un Sistema de Gestion Ambiental, reconocido
internacionalmente (ISO 14001) como medio para llevar a cabo una gestion
participativa del Medio Ambiente que fomente las capacidades de todos los
miembros de ATLANTIC COPPER, S.L.U., incluidos los proveedores y contratistas.

Auditar y revisar de forma sistematica y objetiva el Sistema de Gestion Ambiental
con el fin de mejorar continuamente su eficiencia e idoneidad para con los

requisitos legales y la presente politica ambiental.

Formar e informar a los miembros de la Organizacion, incluidos proveedores,
para mantener un alto nivel de capacitacion, motivacién y concienciacion que
permita cumplir a cada uno con sus responsabilidades respecto al Medio

Ambiente.

Identificar, evaluar y controlar los aspectos e impactos ambientales, incluyendo
aquellos derivados de nuevos proyectos o de situaciones de emergencia, como

herramienta para prevenir o minimizar aquellos que sean adversos.

Adoptar objetivos ambientales y establecer programas de gestion ambiental,
incluyendo los de biodiversidad y desarrollo sostenible, de manera que se optimice
el uso de los recursos econdmicos al mismo tiempo que se minimizan los impactos

ambientales adversos y se mejora de forma continuada el desempefio ambiental.

Favorecer la investigacién y desarrollo de productos y tecnologias que promuevan
la proteccion del Medio Ambiente, la eficiencia en el consumo de energia y
recursos naturales, y el reciclado responsable, impulsando la transferencia de

dichas tecnologias.

Mantener procesos de comunicacién y participacién con las partes interesadas y
afectadas, tales como accionistas, empleados, proveedores, clientes,
administracion, organizaciones no gubernamentales y poblacion local, con el
objetivo de mantenerlas informadas sobre nuestra politica y desempefio ambiental

e identificar oportunidades para su mejora.

9/28
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4. Sistema Integrado de Gestion Ambiental

Atlantic Copper dispone de un Sistema Integrado de Gestion Ambiental (SIGMA),
certificado por AENOR segun los requisitos de la norma UNE-EN 1SO 14001:2004 vy el
Reglamento Europeo n® 1221/2009 (EMAS), que es la herramienta empleada para
implementar y llevar a la practica la Politica Ambiental, y que le posibilita gestionar
internamente los aspectos ambientales, asi como definir sus objetivos ambientales.

La documentacion del SIGMA permite tener un conocimiento de la organizacion, las
funciones y las responsabilidades dentro de Atlantic Copper. Existe un Manual de
Medio Ambiente que proporciona una vision general de la gestion y realiza una
descripcion de los requisitos basicos del sistema. Dichos requisitos son desarrollados
mediante procedimientos instrucciones y especificaciones para todas aquellas
actividades que asi lo requieren.

2011 ha supuesto el afio de consolidacion del proyecto de Buenas Practicas
Ambientales. Dicho proyecto ha permitido a area operativa identificar cuales de las
actividades que realizan pueden tener un impacto ambiental si no se llevasen a cabo
de forma adecuada, lo que se han denominado “operaciones sensibles”. Para dichas
operaciones cada area ha establecido las buenas practicas ambientales que se deben
llevar a cabo durante su ejecucion con objeto de evitar ese impacto.

Estas buenas practicas ambientales se han integrado en las instrucciones operativas
de los distintos departamentos y se ha impartido formacién sobre las mismas a los
trabajadores, propios y de las empresas auxiliares. Ademas como parte de esta
iniciativa, se ha incluido un programa de inspecciones ambientales periédicas por
parte de los supervisores, en las que en muchos casos son acompafiados por los
operadores, y un plan de auditorias internas anuales.

Este proyecto constituye una herramienta para incrementar la implicacién ambiental de
todos los trabajadores, permitiéndoles participar en la evaluacion de los aspectos
ambientales de su actividad, en el establecimiento de mecanismos de gestién de
dichos aspectos, en la identificacion de acciones para la mejora continua del
desempefio ambiental, y en la realizacién de inspecciones y auditorias ambientales.
Es, en definitiva, la aplicacion practica de uno de los valores de la politica ambiental de
Atlantic Copper: “La proteccion del Medio Ambiente es responsabilidad de todos los
miembros de la Organizacion®.

Esta iniciativa de las buenas practicas ambientales, junto con los mecanismos para
realizar sugerencias, los distintos comités y reuniones programados, las reuniones
mensuales con los representantes de las empresas contratistas, los comités en
cascada, las inspecciones programadas constituyen las herramientas que Atlantic
Copper tiene establecidas en lo que se refiere a participacion de los trabajadores en su
Sistema de Gestion Ambiental.

10/28
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5. Valoracion Ambiental

5.1. Aspectos Ambientales

Atlantic Copper tiene en cuenta los aspectos Ambientales directos e indirectos de sus
actividades, productos y servicios, incluyendo aquellos derivados de nuevos proyectos,
y de situaciones de emergencia o de condiciones anormales de operacién, que
puedan tener incidencia en el entorno que le rodea.

Los aspectos ambientales sobre los que Atlantic Copper tiene el control de la gestion
se enmarcan en alguno se los siguientes grupos:

o Emisiones atmosféricas

o Vertidos liquidos

o Residuos peligrosos y no peligrosos

o Emisién de ruido

o Empleo de recursos naturales, energia y materias primas

o Uso o contaminacion del suelo

o Incidentes, accidentes y posibles situaciones de emergencias.

o Comportamiento ambiental y practicas de contratistas, subcontratistas y

proveedores

En lo que a los aspectos indirectos se refiere, Atlantic Copper ha identificado dos,
relacionados con el transporte de mercancias y la contaminacién microbioldgica en las
torres de refrigeracion, no resultando ninguno de ellos significativo.

Una vez identificados los aspectos ambientales se realiza una evaluacion de los
mismos para determinar cudles de ellos son significativos y de esa forma actuar de
forma prioritaria sobre ellos.

Para determinar si un aspecto ambiental se considera significativo o no, se establecen
unos niveles de significancia que, de forma analoga a los valores limite de emision,
marcan la frontera. Se emplea una serie de criterios de evaluacion, que son distintos
segUn se trate de condiciones normales de operacion:

o Naturaleza del aspecto

o Acercamiento al limite legal o limite de significancia establecido por
Atlantic Copper

o Magnitud

o de condiciones anormales o de incidentes/situaciones de emergencia:

o Frecuencia

11/28
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o Gravedad

o Duracién

En ambos casos también se tienen en cuenta otras circunstancias, como la opinion de
las partes interesadas, el impacto visual, la afeccion a areas protegidas y la viabilidad
tecnolégica y econdmica de una posible actuacion.

Como resultado de este proceso se han identificado 108 aspectos ambientales, 13 de
los cuales se han considerado significativos.

Atlantic Copper, S.L.U. considera sus aspectos ambientales significativos en la
planificacion de su Sistema Integrado de Gestion Medicambiental y en la definicion de
sus Objetivos y Metas Ambientales:

Impactos/Aspectos Significativos Objetivos/Metas/Proyectos

Meta 6.2 Modificacion del sistema de
ventilacion de sangrias del horno flash para

S - . recircular los gases con mayor concentracion
Contaminacidon atmosférica por emisiones en el de SO,

area del hornos (SO2 ventilacion de sangrias del
horno flash y horno eléctrico, y particulas en el
lavador del horno eléctrico) En proceso proyecto Smarit de
aprovechamiento de los gases del horno
eléctrico

En proceso proyecto optimizacién de la

__ s i operacion de las campanas secundarias
Contaminacion atmosférica por emisiones en otras P P

areas (campanas secundarias de convertidores,

NOy de la caldera auxiliar central térmica) En proceso proyecto de nuevo quemador de

bajo NOy para la caldera auxiliar

En proceso proyecto de optimizacion del
consumo de agua de la planta

Vertido de aguas residuales (caudal y metales en o A
el vertido unificado) Meta 7.1 Realizacion de un estudio para la

mejora del control de eliminacion de impurezas
en la planta de tratamiento de efluentes

En proceso proyecto de planta de tratamiento

Eliminacion de residuos (produccion de torta de de dcidos débiles

neutralizacion) En proceso proyecto de reduccion de la

produccién de acido diluido

Objetivo n° 2 — Mejora de la formacion
ambiental del personal

Objetivo n°® 3 — Implementacion y
mantenimiento buenas practicas ambientales

Potenciales incidentes por derrame de sustancias

corrosivas (lectrolito, Acido diluido y HSO%) Meta 8.1 Continuacién del programa de

vigilancia y mantenimiento del estado de los
suelos con proteccidn antiacido

Meta 8.2 Instalacion de tuberias de sifonado
rapido en las cubas de los grupos 16y 16 de la
electrolisis

12/28
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Objetivo n® 1 — Mantenimiento de sistema de
gestién de acuerdo con las norma UNE-EN
16001:2010 o 1ISO 50001:2011

Meta 10.2 Realizacion de la ingenieria del
proyecto de recuperacion de energia en las
plantas de acido

Consumo de energia/recursos naturales (consumo
de energia eléctrica, consumo de fuel-oil)

En proceso proyectos Smartt de energia

A continuacién y dentro de los grandes apartados de eficiencia energética, eficiencia
en el consumo de materiales, agua, residuos, biodiversidad, emisiones a la atmésfera,
vertidos liquidos y emisiones de ruido al exterior se muestran los datos mas relevantes
correspondientes a los ultimos afios.

5.2. Eficiencia energética

En la siguiente tabla se muestra la evolucién del consumo energético en los 2 Ultimos
anos.

consms docnr | T T T
procesado)

2010 2011 2010 2011
Gas natural 309.472 268.908 0,326 0,295
Energia eléctrica |  308.753 302888 | 0,325 0,332
Fuelol | 79652 | 89750 | 0084 | 0008
Gasoleos 7.888 7956 | 0008 0,009
cok | 18ss2 | 24995 | 0020 0,027
Total 724.346 694.497 0,762 0,761

Estos datos suponen una disminucién de un 0,2% en el consumo unitario de energia
frente al afio 2010.

Un afio mas, cabe destacar el ahorro energético realizado en nuestra Planta de Auto-
Generacién al aprovechar calores residuales de la fusién del concentrado de cobre
recuperandolos para generar vapor y electricidad para autoconsumo. En 2011 se
produjeron 193.728 t. de vapor y 46.750 MWh de electricidad. Con esta recuperacion
energética contribuimos a la reduccién de la Intensidad Energética nacional con un
ahorro neto de 16.321 toneladas equivalentes de petroleo (TEP") de energia primaria.

Esto contribuye a la disminucién del efecto invernadero, al evitar que dicha energia
hubiera sido producida con calderas o centrales de combustion de combustibles
fosiles, que hubiese supuesto una emisién de CO; equivalente a 58.192 t/afio.

'TEP = 11.630 KWh (Fuente: Agencia Andaluza de la Energia)

2
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5.3. Consumo de materiales

En la siguiente tabla se muestra la evolucion del consumo de materiales en los 3

Ultimos afios.

Consumo de materiales Consumo unitario de materiales
(t) (t/ t concentrado procesado)
2009 2010 2011 2009 2010 2011
Materias primas 1.110.747 | 1.107.851 1.057.865 1,13 117 1,16
Materias auxiliares 340.413 332.654 308.860 0,35 0,35 0,34
Total 1.451.160 | 1.440.505 | 1.366.725 1,48 1,52 1,50

Si usamos como indicador las toneladas de materiales consumidos por tonelada de
concentrado procesado, en 2011 el valor del indicador fue 1,50 frente a 1,52 en 2010,
lo que supone una reduccion del 1,3% en el consumo unitario de materias primas y

auxiliares.

5.4. Consumo de agua

En las instalaciones de Atlantic Copper se consumen de dos tipos de agua:

0 comedor.

Agua potable, para servicio de oficinas, laboratorio, vestuarios, servicio médico

Agua dulce, para agua de proceso de las distintas plantas y reposicion de agua

de refrigeracién. Parte de esta agua se desmineraliza al objeto de ser utilizada
como agua de calderas de produccion de vapor.

La siguiente tabla muestra la evolucion del consumo de agua en los 3 ultimos afios.

Consumo de agua Consumo unitario de agua
(m®) (m® /'t concentrado procesado)
2009 2010 2011 2009 2010 2011
Consumo agua potable 18.719 28.321 34.941 0,019 0,030 0,038
Consumo agua dulce 1.661.833 | 1.764.138 | 1.718.180 1,693 1,857 1,882
Total 1.680.552 | 1.792.459 | 1.753.121 1,713 1,886 1,921

Aungue el consumo total disminuyd, estos datos suponen un incremento del 1,8 % en
el consumo unitario de agua frente al afio 2010, debido a los requerimientos de la
materia prima y a |la parada general llevada a cabo en 2011.

D0 MAV Anas
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5.5. Residuos

El proceso productivo de Atlantic Copper genera cierta cantidad de residuos, unos
especificos del propio proceso y otros genéricos como envases, etc. Todos ellos se
encuentran recogidos en la Autorizacion Ambiental Integrada. La siguiente tabla
muestra los residuos especificos generados por Atlantic Copper en el periodo 2009-

2011.
- . Produccion unitaria de
Produc('.[dn(tc)ie foslduos residuos (Kg / t concentrado
procesado

2009 2010 2011 2009 2010 2011
Catalizador agotado 15 104 170 0,015 0,109 0,186
Lodos decantados en el lavado de
gases 39 33 11 0,040 0,035 0,012
Lodos limpiezas de equipos y
plantas 64 39 0,065 0,042
Oxidos de zinc 2.814 1.537 1.719 2,868 1,618 1,883
Oxisulfatos metalicos 924 1.144 1.118 0,942 1,204 1,225
Soluciones acidas 239 347 252 0,244 0,365 0,276
Refractarios 44 3 137 0,045 0,033 0,150
Torta de neutralizacién 5.810 6.423 10.075 5,921 6,759 11,037

La siguiente tabla muestra los principales residuos genéricos (consecuencia de
actividades auxiliares) generados por Atlantic Copper durante 2009-2011.

Pt o restios | o gicCl T Concentac
rocesado)

2009 2010 2011 2009 2010 2011
Aceites usados 10 7 14 0,010 0,008 0,015
Aguas hidrocarburadas 331 23 128 0,337 0,024 0,141
Envases de plastico 21 12 8 0,021 0,012 0,009
Envases de vidrio 2 0 3 0,003 0,001 0,003
Envases metalicos 4 3 2 0,005 0,003 0,002
Grasas agotadas 0,5 0,7 0,8 0,001 0,001 0,001
Baterias usadas 0,3 0,6 0,6 0,000 0,001 0,001
Ef;f;‘;:ssggﬂgfo‘g‘;‘; cankienen 678 683 1078 | 0691 | 0719 | 1,181
Tierras contaminadas 326 228 0,332 - 0,250

Los envases y residuos de envases, los inertes, RSU y el resto de residuos no
peligrosos son entregados a un Gestor para su adecuado tratamiento. La evolucion en
el periodo 2009-2011 se muestra en la siguiente tabla.

15/28
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Produccion d esiduos () | rediecion unlar de osiducs

2009 2010 2011 2009 2010 2011
Equipos electronicos 0,5 34 1,0 0,001 0,004 0,001
Escombros 160 134 81 0,163 0,142 0,088
Lodos de aguas sanitarias 4 32 0,004 - 0,035
Madera 90 126 124 0,092 0,132 0,136
Papel y carton 13 12 16 0,013 0,013 0,018
Pilas convencionales 0.3 0,3 0,000 0,000 0,000
Plasticos de embalajes 0,1 0,4 13,3 0,000 0,000 0,015
Refractarios 1.351 827 2.072 1,377 0,870 2,270
Residuos sélidos urbanos 69 88 67 0,070 0,092 0,074
Téner e inkjet agotados - 0,31 0,19 --- 0,000 0,000
Tubos fluorescentes 0,50 0,57 0,51 0,001 0,001 0,001

En 2011 se gestionaron 17.449 t. de residuos, lo que supone 0,019 t. de residuos por
tonelada de concentrado procesado, frente a las 11.552 t. de 2010, que implicaron
gestionar 0,012 t. de residuos por tonelada de concentrado procesado.

En lo que a residuos peligrosos se refiere, en 2011 se gestionaron 15.038 t., 16,5 kg
por tonelada de concentrado procesado, frente a las 10.356 t. en 2010, 10,9 kg por
tonelada de concentrado procesado. Esto implica un incremento del 51% en la
produccion unitaria de residuos peligrosos frente al afio 2010, como consecuencia de
la parada general llevada a cabo en 2011 y el incremento en la produccion de torta de
neutralizacion.

5.6. Biodiversidad

Al término de 2011 Atlantic Copper ocupaba 456.239 m? de superficie, la misma que
en 2010, por lo que el indicador de superficie ocupada es de 0,50 m? por t. de
concentrado procesado.

5.7. Emisiones atmosféricas

Atlantic Copper tiene monitorizados en continuo, con la informacion “on-line” puesta en
tiempo real a disposicion de la Consejeria de Medio Ambiente, los medidores de SO
de las sangrias del Horno Flash y del Horno Eléctrico, las tres Plantas de Acido y el
Secador Rotativo.

Para el resto de focos, de escasa incidencia Ambiental, y de acuerdo con la legislacion
vigente, se realizan mediciones por Entidades Colaboradoras con la Consejeria de
Medio Ambiente (ECCMA) cada dos afios. En algunos de ellos se realizan, ademas,
autocontroles internos periédicos.

)
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En la AAl hay definido un valor limite Burbuja de SO, para las tres Plantas de Acido
de 1100 mg/Nm3. El valor medio en 2011 ha sido: 538 mg/Nm3.

La emisién total de SO, en 2011 fue de 3.093 t., 3,39 kg de SO, por t. de concentrado
procesado, frente a las 3.321 t. emitidas en 2010, que suponian 3,50 kg de SO, por t.
de concentrado procesado. Lo que supone una disminucién en el ratio del 3%.

La emision de PM en 2011 fue de 63,5 t., 0,070 kg de PM por t. de concentrado
procesado, frente a las 102 t. emitidas en 2010, que suponian 0,107 kg de PM por t.
de concentrado procesado. La reduccién en el ratio unitario ha sido de un 35%.

Como hito importante para la reduccién de emisiones de SO, y particulas, destaca la
puesta en marcha de las campanas secundarias en el area de convertidores y del
sistema de depuracién de los gases captados por dichas campanas.

La emision de NO, en 2011 fue de 74,7 t., 0,08 kg de NOy por t. de concentrado
procesado, frente a las 72,5 t. emitidas en 2010, que también suponian 0,08 kg de NOy
por t. de concentrado procesado.

En lo que a gases de efecto invernadero se refiere, en 2011 se han emitido 85.830 t.
equivalentes de CO,, frente a las 89.896 emitidas en 2010. Esto supone una reduccion
del 0,6% en el ratio toneladas equivalentes de CO, emitidas por t. de concentrado
procesado, cuyo valor en 2011 ha sido 0,094, frente al de 2010 que fue de 0,095
toneladas equivalentes de CO, emitidas por t. de concentrado procesado.

Las unidades incluidas en el ambito de aplicacién de la Ley 1/2005 han obtenido la
autorizacion pertinente para la emision de gases de efecto invernadero, asi como los
derechos de emision de CO, correspondientes a dicha autorizacién. Las emisiones
verificadas en 2011 ha sido un 17,9% inferiores respecto a las que corresponderian
para los derechos asignados.

5.8. Vertidos liquidos

Atlantic Copper controla de forma continua el volumen y la calidad de sus vertidos, de
acuerdo con la Autorizacion de Vertidos concedida por la Consejeria de Medio
Ambiente de la Junta de Andalucia en 1996, incluida en la Autorizacion Ambiental
Integrada en el afio 2007. Dicha autorizacién fija las concentraciones de los
parametros autorizados, tanto para el agua de refrigeracién como para el vertido
unificado de la planta de tratamiento de efluentes liquidos y la planta de produccién de
yeso artificial.

Los valores de los metales en el vertido de refrigeracion se muestran en la siguiente
tabla:
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Agua de entrada refrigeracion | Agua de salida refrigeracion
Parametros
Aiio 2011 Aiio 2011
Cadmio (mgl/l) 0,02 0,02
Zinc (mgl/l) 0,33 0,33
Cobre (mgll) 0,07 0,07
Arsénico (mg/l) 0,02 0,02

Los valores de los metales en el vertido unificado se muestran en la siguiente tabla:

Parametros Media afio 2011 | Limite Legal®

pH 8,7 55-9,5
Solidos en suspension (mgl/l) 16 250
F" (mgll) 11 15
COT (mgll) 13 28
NH," (mg/l) 26 60
Mercurio (mg/l) <0,015 0,02
Zinc (mgll) 0,36 3
Arsénico (mg/l) 0,23 0,75
Cobre (mgll) 0,07 0,5
Cadmio (mg/l) 0,03 0,2
Plomo (mg/l) 0,03 0,5

N total (mg/l) 29 75
Niquel (mg/l) 0,04 1,15
Selenio (mg/l) 0,34 1

5.9. Ruidos

En 2010 se realizaron medidas de emisiones de ruidos al exterior, con el objetivo
principal de comprobar el nivel de ruido emitido al exterior de las instalaciones.

Los Niveles de Emision al Exterior (N.E.E.) fueron:

= Dia
Punto de medicién

(07-23 horas) | (23-07 horas)

Noche

MedialdB(A)

N° 1 69,0 62,4
N° 2 63,6 58,4
N° 3 60,4 58,2

2 Media mensual

ol VLY,
) Q MA /

Lo ,H\

(] Ir\‘i\
AN

18/28



e
\—-\_
-—

ATLANTIC COPPER

Una compafiia del grupo - mgﬂ“m

Declaracién Ambiental 2011

Punto de medicion 4 el
(07-23 horas) | (23-07 horas)
N° 4 69,6 68,6
N° 5 67,6 66,4
N° 6 61,8 64,0
Ne 7 72,6 66,4
N° 8 65,4 67,0
N°9 64,2 64,6

Los valores limite de los Niveles de Emision al Exterior (N.E.E.), de acuerdo con el
Decreto 74/1996 de 20 de febrero son 75 dB(A) durante el dia 07-23 horas) y 70 dB(A)
durante la noche (23-07 horas).

Los puntos de medicion representativos fueron los indicados en el plano de la figura:

& @ .Nilefos

""""
......
""""""""
oy

=" ] "'i ~rr : Liquide

Fértiberia Acido |

La valoracion de los resultados obtenidos en los muestreos de emisiones de ruido al
exterior es favorable respecto del cumplimiento de las normas de Prevencion y Calidad
acusticas aplicables a la actividad industrial de Atlantic Copper, de acuerdo al articulo
47 del Decreto 326/2003, de 25 de noviembre, por el que se aprueba el Reglamento
de Proteccidén contra la Contaminacion Acustica en Andalucia, y la Autorizacion
Ambiental Integrada de Atlantic Copper (Resolucion de 6 de noviembre de 2007 de la
Delegacion Provincial de la Consejeria de Medio Ambiente de Huelva AAI/HU/017).

?
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6. Mejoras Ambientales

6.1 Seguimiento de los objetivos 2011

El Programa de Accién Ambiental 2011 recoge los objetivos ambientales de Atlantic
Copper, y las acciones a llevar a cabo para alcanzar dichos objetivos. El analisis del
grado de cumplimiento de los objetivos es el siguiente:

OBJETIVOS | METAS CUMPLIMIENTO

OBJETIVO N°1 — MANTENIMIENTO Y/O IMPLANTACION DE

SISTEMAS DE GESTION DE ACUERDO CON LAS NORMAS I1SO 100 %

14001, EMAS Y UNE-EN 16001
Meta 1.1 Superacién de la auditoria de mantenimiento 1ISO 100 %
14001 y EMAS y auditoria interna °
Meta 1.2 Superacion de la auditoria de certificacion UNE-EN 100 %
16001 (AENOR) y auditoria interna ¢

OBJETIVO N° 2 — MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL 100 %

PERSONAL o
Meta 2.1 Imparticion de formacién ambiental especifica por
area a la supervision (Asistencia de > 90% de la supervision .

i R . 100 %
convocada; >90% asistentes superan la evaluacién de

conocimientos)

Meta 2.2 Mejora en la formacién ambiental de EECC 100 %
OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION BUENAS PRACTICAS 94 %
AMBIENTALES °

94 %
Meta 3.1 Realizacién de una Inspeccion Ambiental Periddica Meta incluida de nuevo en el
por mes/supervisor Programa de Accion Ambiental
2012

OBJETIVO N° 4 - REDUCCION DE EMISIONES DIFUSAS DE SO 100 ¥

Y PARTICULAS °
Meta 4.1 Implementacion campanas secundarias
convertidores: montaje campana en los 2 convertidores 100 %
restantes

OBJETIVO N° 5 —- REDUCCION DE EMISIONES DE SO, 100 %
Meta 5.1 Sustitucién de catalizador en las 3 plantas de acido 100 %
Meta 5.2 sustitucion del cambiador de calor lllb en la planta "

o 100 %

de acido n® 3.

OBJETIVO N° 6 — MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS 100 %
Meta 6.1 Ejecucion del proyecto de unificacion de aguas 100 %
sanitarias
Meta 6.2 Sustitucién de refrigerantes de grafito por 100 %
refrigerantes de placas en la zona de lavado de gases

OBJETIVO N° 7 — AUMENTO DE LA SEGREGACION DE 100 %

RESIDUOS ’
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OBJETIVOS /| METAS CUMPLIMIENTO
Meta 7.1 Cambios en la gestion de los residuos (actividades
de concienciacion, mejoras en el sistematica de recogida, 100 %
etc.) para aumentar la segregacién de los mismos.
OBJETIVO N° 8 — PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS 85 %
85 %

Meta 8.1 Continuacion del programa de vigilancia y
mantenimiento del estado de los suelos con proteccion
antiacido

Meta incluida de nuevo en el
Programa de Accion Ambiental
2012

OBJETIVO N° 9 — MEJORAS EN EL SEGUIMIENTO DE

ASPECTOS AMBIENTALES 100 %

Meta 9.1 Caracterizacion y alta foco de las campanas 100 %
secundarias de convertidores ¢

OBJETIVO N° 10 - REDUCCION EN EL CONSUMO DE

RECURSOS NATURALES Y ENERGIA 100 %

Meta 10.1 Proyecto para compresion y secado de nitrégeno
humedo, que actualmente no se aprovecha, para ser 100 %
reutilizado como nitrégeno seco

Las inversiones ambientales realizadas por Atlantic Copper durante el afio 2011
alcanzaron la cifra de 3,9 MM de euros.

6.2 Objetivos Ambientales 2012

Como despliegue de la politica Ambiental de Atlantic Copper, los objetivos de mejora
marcados para el afio 2012 son los siguientes:

OBJETIVOS / METAS

OBJETIVO N° 1 — MANTENIMIENTO SISTEMAS DE GESTION DE ACUERDO CON LAS NORMAS
1SO 14001, EMAS Y UNE-EN 16001:2010 o ISO 50001:2011

Meta 1.1 Superacién de la auditoria de mantenimiento ISO 14001 y EMAS y auditoria interna

Meta 1.2 Superacion de la auditoria de mantenimiento UNE-EN 16001:2010 o ISO 50001:2011
y auditoria interna

OBJETIVO N° 2 — MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL PERSONAL

Meta 2.1 Imparticién de formacion ambiental especifica por rea a la supervision (Asistencia
supervision convocada > 90%; >90% asistentes superan la evaluacién de conocimientos)

Meta 2.2 Mejora en la formacion ambiental de EECC

OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES

Meta 3.1 Realizacion de una Inspeccién Ambiental Periddica por mes/supervisor (> 80% de las
inspecciones realizadas (11 inspecciones / supervisor))

Meta 3.2 Implementacién de la Buenas Practicas Ambientales en el area de Central Térmica

OBJETIVO N° 4 — PROMOCION DE INICIATIVAS DE CONSERVACION DE LA BIODIVERSIDAD

Meta 4.1 Ejecucién del proyecto “Mi marisma, mi escuela”

() M A
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OBJETIVOS /| METAS

OBJETIVO N° 5 — REDUCCION DE EMISIONES DIFUSAS DE PARTICULAS

Meta 5.1 Reduccién de emisiones difusas de particulas en cintas de alimentacion a secadores
de vapor

Meta 5.2 Reduccién de emisiones difusas de particulas mediante el reacondicionamiento del
paramento inferior del edificio de silos

OBJETIVO N° 6 — REDUCCION DE EMISIONES DE SO;

Meta 6.2 Modificacion del sistema de ventilacion de sangrias del Horno Flash para recircular
los gases con mayor concentracion de SO2

OBJETIVO N° 7 - MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS

Meta 7.1 Realizacion de un estudio para la mejora del control de eliminacién de impurezas en
la planta de tratamiento de efluentes

Meta 7.2 Reunificacién del sistema de recogida de aguas pluviales (Fase I)

Meta 7.3 Sistema de Neutralizacién Aguas Pluviales en Terminal Nuevo Puerto

OBJETIVO N° 8 —- PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS

Meta 8.1 Continuacion del programa de vigilancia y mantenimiento del estado de los suelos
con proteccion antiacido

Meta 8.2 Instalacién de tuberias de sifonado rapido en las cubas de los grupos 15y 16 de la
electrolisis

OBJETIVO N° 9 — MEJORAS EN EL SEGUIMIENTO DE ASPECTOS AMBIENTALES

Meta 9.1 Puesta en marcha de un nuevo modelo de dispersion

OBJETIVO N° 10 —- REDUCCION EN EL CONSUMO DE RECURSOS NATURALES Y ENERGIA

Meta 10.1 Proyecto para compresion y secado de nitrégeno humedo, que actualmente no se
aprovecha, para ser reutilizado como nitrégeno seco (Fase I1)

Meta 10.2 Realizacion de la ingenieria del proyecto de recuperacion de energia en las plantas
de acido

La inversion prevista para mejoras ambientales durante el afio 2012 alcanzara la
cantidad de 6,8 MM de euros.

6.3 Inversiones Ambientales

En 2011, como se ha comentado anteriormente, se realizaron inversiones de mejora
ambiental por un importe de 3,9 MM de euros. El coste total de las operaciones fue de
133,6 MM de euros, de los cuales un 21% (28,7 MM €) es imputable a costes
ambientales en los que se incluye el coste de operacién de las instalaciones
ambientales, asi como los costes relativos al control de las emisiones,
caracterizaciones de los vertidos, estudios de caracter ambiental, gestién de residuos
y otros.

Para el afio 2012 las inversiones previstas para mejoras ambientales ascienden a 6,8
MM €.

l)‘.
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Desde el afio 1994, afio en que comienza el Proyecto de Expansion y Mejoras
Ambientales en el Complejo Metallrgico, hasta el afio 2002, se invirtieron en mejoras
ambientales 89,7 MM de euros.

La grafica siguiente muestra las inversiones acumuladas desde 2002 hasta el afio
2012, siendo el valor mostrado para 2002 el correspondiente a las inversiones
acumuladas desde 1994 hasta 2002 y el valor mostrado para el afio 2012 el
correspondiente a las inversiones acumuladas hasta 2011 mas la inversion prevista

para 2012.

Inversiones ambientales acumuladas (1994-2012) ‘
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7. Requisitos legales y otros requerimientos

Atlantic Copper lleva a cabo la identificacion, actualizacion, registro y distribucion de
los requisitos legales que le son aplicables y otros requisitos voluntariamente suscritos,
relacionados con sus Aspectos Ambientales. Estos son considerados en la definicion
de los Objetivos de Medio Ambiente y en la planificacién de su Sistema Integrado de
Gestion Medioambiental.

En la siguiente relacidn, sin ser exhaustiva, se muestran las mas relevantes para

Atlantic Copper:

AREA | ASPECTO

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Nivel Legislativo Titulo

Prevencién ambiental

Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control

Estatal ; 5 ey
integrados de la contaminacion

Ley 7/2007, de 9 julio, de Gestion integrada de la

Autonémico Calidad Ambiental

Resolucién de 6 de noviembre de 2007 de la DPMA de
Particular Huelva, relativa a la solicitud de AAI presentada por
Atlantic Copper, S.L.U.

Responsabilidad
ambiental

Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad

Estatal Medioambiental

Emisiones a la
atmosfera

Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y

Estatal - 7
skl proteccion de la atmésfera

Real Decreto 100/2011, de 28/01/2011, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmosfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion

Estatal

Orden de 18 de octubre de 1976, sobre prevencion y

Estatal correccion de la Contaminacién Atmosférica Industrial

Decreto 239/2011, de 12/07/2011, se regula la calidad
del medio ambiente atmosférico y se crea el Registro de
Sistemas de Evaluacion de la Calidad del Aire en
Andalucia

Autondémico

Ruido

Estatal Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido

Decreto 6/2012, de 17 de enero, por el que se aprueba
el Reglamento de Proteccion contra la Contaminacion
Acutstica en Andalucia, y se modifica el Decreto
357/2010, de 3 de agosto, por el que se aprueba el
Reglamento para la Proteccion de la Calidad del Cielo
Nocturno frente a la contaminacion luminica y el
establecimiento de medidas de ahorro y eficiencia
energética

Autonémico
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AREA | ASPECTO

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Nivel Legislativo

Titulo

Gases efecto
invernadero

Estatal

Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el
régimen del comercio de derechos de emisién de gases
de efecto invernadero

Ley 5/2009, por la que se modifican la Ley 24/1988, de
28 de julio, del mercado de valores, la Ley 26/1988, de
29 de julio, sobre disciplina e intervencion de las
entidades de crédito y el texto refundido de la Ley de
ordenacion y supervision de los seguros privados,
aprobado por Real Decreto Legislativo 6/2004, de 29 de
octubre, para la reforma del régimen de participaciones
significativas en empresas de servicios de inversién, en
entidades de crédito y en entidades aseguradoras

Suelos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados

RD 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la
relacion de actividades potencialmente contaminantes
del suelo y los criterios y estandares para la declaracion
de suelos contaminados.

Residuos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados

Ley 11/1997, de 24 de abril, de Envases y Residuos de
Envases

Fiscalidad ecoldgica

Autonomico

Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se
aprueban medidas fiscales y administrativas

Situaciones distintas de
las normales que
pueden afectar al medio
ambiente

Estatal

RD 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la
Norma Basica de Autoproteccién de los centros,
establecimientos y dependencias dedicados a
actividades que puedan dar origen a situaciones de
emergencia.

Sustancias peligrosas

Europeo

Reglamento (CE) n° 1907/2008, de 18 de diciembre
de 2006, relativo al registro, la evaluacién, la
autorizacién y la restriccibn de las sustancias y
preparados quimicos (REACH)

Europeo

Reglamento (CE) n° 1272/2008, de 16 de diciembre de
2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado de
sustancias y mezclas (CLP)

Compromisos
voluntarios; EMAS

Europeo

REGLAMENTO (CE) No 1221/2009 de 25 de noviembre
de 2009 relativo a la participacion voluntaria de
organizaciones en un sistema comunitario de gestion y
auditoria medioambientales (EMAS)

La evaluacion del cumplimiento de estos requisitos se realiza en las auditorias
ambientales internas, en las reuniones del Grupo de Coordinacién de Medio Ambiente
y en la revision por la direccion del Sistema de Gestion Ambiental.
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Dentro de la nueva legislacion ambiental publicada en 2011 cabe destacar:

e Resolucién de 17 de enero de 2011 de la DPMA de Huelva, Modificacion de la
Autorizacion Ambiental Integrada de Atlantic Copper.

e Real Decreto 100/2011, de 28/01/2011, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmosfera y se establecen
las disposiciones basicas para su aplicacion.

o Ley22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados.

o Decreto 239/2011, de 12/07/2011, se regula la calidad del medio ambiente
atmosférico y se crea el Registro de Sistemas de Evaluacién de la Calidad del
Aire en Andalucia.

e Resolucion de 22 de diciembre de 2011 de la DPMA de Huelva, Modificacion
de la Autorizacion Ambiental Integrada de Atlantic Copper.
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8. Auditorias

Atlantic Copper realiza auditorias internas periédicas programadas con el objetivo de
evaluar su comportamiento ambiental y su Sistema de Gestion Medioambiental, y
verificar que este es acorde a los requerimientos legales que le son de aplicacion, a su
politica ambiental y al programa establecido por la organizacion.

El grupo auditor internacional Crescent Technology Inc. (CTI) se ocupa de realizar
anualmente estas auditorias internas desde 1995. De acuerdo con lo establecido en el
Programa de Auditorias 2011, en octubre CTl llevé a cabo la auditoria correspondiente
al periodo septiembre 2010 — septiembre 2011, en la que se verifico el cumplimiento
de los requisitos de la norma UNE-EN ISO 14001:2004 y del Reglamento n°
1221/2009 (EMAS), para las actividades y establecimientos dentro del alcance de la
certificacion de Atlantic Copper.

Dicha auditoria confirma que los programas ambientales de Atlantic Copper se han
desarrollado de acuerdo a la legislacion vigente y a los requerimientos de seguridad
establecidos por Atlantic Copper para el control de emisiones a la atmoésfera, vertidos
al medio acudtico y gestion de sus residuos. CTIl realizd una serie de
recomendaciones las cuales han sido cumplimentadas de acuerdo con los planes vy
compromisos fijados.

Anualmente el sistema de gestion Ambiental estd sujeto a una auditoria por parte de
AENOR, como entidad de certificacion acreditada por ENAC. En el afio 2011, se
realiz6 la auditoria de seguimiento conforme a los requisitos establecidos en la norma
UNE-EN-ISO 14001:2004, y fue auditada y validada la Declaracién Ambiental del afio
2010 conforme al reglamento comunitario n® 1221/2009 (EMAS).
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9. Proxima Declaracion Ambiental

El préoximo afio 2013 se presentara una nueva Declaracion Ambiental a lo largo del

primer semestre del afio.

Miguel Palacios Gomez
Director General de Metalurgia

Para comentarios o informacion
adicional:

Grupo de Medio Ambiente de
Atlantic Copper, S.L.U.

Avda. Fco. Montenegro, s/n
21001 Huelva, Espafa
Teléfono: 959 21 06 00
Fax: 959 21 07 62
www.atlantic-copper.es

Juan Antonio Suarez Cabezas
Coordinador de Medio Ambiente

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA POR

AE NOR Asociacion Espaiiola de
Normalizacion y Certificacion

DE ACUERDO CON EL REGLAMENTO (CE) N° 12212009

N° DE ACREDITACION COMO VERIFICADOR MEDIOAMBIENTAL

Con fecha:
Firma y sello: _
Al ¥ ion Espaiiola de
alizacion y Certificacidn
BRITO MARQUINA
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