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1. Presentacion

Tras diecinueve afios consecutivos, presentamos nuestra declaracion ambiental anual.
Con ella informamos publicamente de todo lo referente al comportamiento de Atlantic
Copper en relacién a su gestion ambiental durante 2015. Como en afios precedentes,
la informacion contenida en la declaracion ha sido auditada y validada por AENOR, en
virtud a lo dispuesto en el Reglamento Europeo n°® 1221/2009 (EMAS).

Como hitos mas destacados en 2015, sefialamos que se llevé a cabo con éxito la
Parada General de Mantenimiento programada y que Atlantic Copper ha conseguido
reducir, un afio mas, los valores de emision unitaria de SO,, logrando, al igual que el
aflo anterior, los niveles mas bajos desde el inicio de actividad, gracias a la
implementacién de varios proyectos a lo largo de los ultimos afos.

Dentro de las actuaciones ejecutadas este afio cabe destacar el arranque de la fase |
de un proyecto innovador para el tratamiento de los gases del horno eléctrico mediante
la utilizacion de un filtro ceramico, lo cual nos permitird reducir la concentracion de
particulas en el foco asociado a dicha instalacion. Ademas, se ha iniciado el proyecto
para la construccién de una nueva planta de tratamiento de efluentes liquidos que
mejorara la calidad de los efluentes liquidos del Complejo.

En nuestro afdn de mejora continua del desempefio ambiental, ya estamos trabajado
en la preparacion de algunos proyectos que se ejecutaran en los proximos afios. Asi,
el Programa de Accién Ambiental de 2016 incluye 21 metas orientadas, entre otros
objetivos, a la reducciéon de emisiones atmosféricas, mejoras en el efluente liquido,
reduccion del caudal y reutilizacion del agua, reduccion de la produccion de residuos y
reducciéon del consumo energético y de recursos naturales.

Para que esto sea posible, tenemos prevista una inversiébn ambiental para 2016 de
mas de 9 millones de euros.

Nuestro compromiso con el Medio Ambiente va mas alla de la mejora de procesos e
instalaciones, por lo que seguimos apostando firmemente por actividades destinadas a
fomentar la educacion y sensibilizacion ambiental, no solo de nuestros empleados sino
también de la sociedad en general. Proyectos como “Escuela de Exploradores” y “Mi
Marisma, mi escuela” siguen teniendo muy buena acogida por la comunidad educativa
y por los propios participantes y sus familias.

3/38



== ATLANTIC COPPER

Una compania del grupo Freeport-McMoRan
Declaracion Ambiental 2015

2. Descripcion de las actividades de Atlantic Copper

Atlantic Copper es una filial de Freeport-McMoRan (FCX), una compafiia lider mundial
en la extraccion y beneficio del cobre. Herederos de una larga tradicion metallrgica en
Huelva, el nacimiento de Atlantic Copper, en 1996, supuso el inicio de una nueva
etapa enfocada al tratamiento de concentrados de cobre para la obtencion de catodos,
alambrén e hilos. Desde 2004, centra su actividad en la produccion de catodos de alta
pureza (CNAE 24.44) y en el aprovechamiento integral de materiales valiosos
contenidos en el concentrado, entre ellos el azufre, mediante la produccion de acido
sulfarico (CNAE 20.13).

Atlantic Copper cuenta con dos centros de trabajo, uno en Madrid, donde se llevan a
cabo las principales actividades comerciales y financieras, y en Huelva, donde se
ubica el Complejo Metallurgico, en el cual operan la Fundicion y la Refineria
Electrolitica de Cobre.

2.1 El Complejo Metalurgico de Huelva

El Complejo Metallirgico de Atlantic Copper en Huelva esta dedicado al
aprovechamiento integral de las materias que contienen los concentrados de cobre,
principal materia prima de la fundicion. Los sistemas de produccion, la tecnologia
instalada y las practicas operativas implantadas y mejoradas a lo largo de los afios
representan el “estado del arte” y son una referencia internacionalmente reconocida.

Como resumen, el Complejo cuenta en la actualidad con los siguientes equipos de
proceso:

e Una fundicién, equipada con un horno flash licencia Outokumpu (actual
Outotec), cuatro convertidores Peirce-Smith, tres hornos de afino y dos ruedas
de moldeo.

e Una refineria electrolitica de cobre con 1.204 celdas comerciales, con
tecnologia ISA de catodo permanente.

e Tres plantas de produccién de &cido sulfarico de tecnologia Lurgi (actual
Outotec), con catalizadores de alta eficiencia, doble absorciéon y circuito
cerrado de lavado de gases.

e Una central térmica, con una turbina capaz de generar 11 MW (mas de la
cuarta parte del consumo total del Complejo) aprovechando el calor residual de
la fundicion y de las plantas de acido y que proporciona, ademas, los servicios
de vapor necesarios para las distintas plantas de produccion.
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e Una planta de produccion de yeso de calidad comercial basada en el
aprovechamiento de las aguas generadas en el lavado de gases de la
fundicion, con neutralizacion de los acidos débiles en dos etapas.

e Una planta de tratamiento de aguas de proceso y efluentes liquidos.

e Una planta de produccibn de carbonato de niquel basada en el
aprovechamiento de los acidos débiles generados en la refineria electrolitica.

e Oftras instalaciones para la expediciébn de acido sulfurico (Pantalan Nuevo
Puerto, Pantaldn Norte y Pantalan TACE), una planta para el secado y cribado
del silicato de hierro para su uso como abrasivo y un almacén general.

e Mudltiples equipos para la depuracion y limpieza de los efluentes gaseosos,
tales como electrofiltros, lavadores de gases, filtros de mangas y filtros
candela.

2.2 El proceso de refino de cobre

El proceso se inicia con la recepcion del mineral concentrado de cobre (con
aproximadamente un 30 % de cobre contenido, siendo el hierro y azufre los otros
componentes mayoritarios).

Al concentrado se le afiade silice como fundente y se alimenta al horno flash donde se
produce la fusion, resultado de la cual se obtiene un producto intermedio llamado
mata, con una concentracion de cobre entorno al 64%. Posteriormente, en los
convertidores Peirce-Smith, la mata se transforma en cobre blister (99% Cu), del cual
se obtiene cobre anddico con una pureza del 99.6% en los hornos de afino. El cobre
anddico pasa a las ruedas de moldeo donde se moldea para obtener los anodos,
piezas de aproximadamente un metro cuadrado de superficie y unos 320 Kg de peso.
En los procesos de fusién y conversion, el hierro y la silice forman un silicato de hierro
estable que en el argot metalUrgico se denomina escoria. La escoria se trata en un
horno eléctrico (para recuperar el cobre contenido en ella) y se granula con agua en
circuito cerrado. Una vez enfriado, el silicato de hierro resultante se seca y clasifica
dando lugar a calidades comerciales diferentes segun la humedad y el tamafio, en
funcién de los requisitos de los clientes y las condiciones del mercado.

Los gases procedentes de la fundicion, con alto contenido de anhidrido sulfuroso
formado por la combustién del azufre contenido en el concentrado, son tratados en
plantas de alta eficiencia para producir &cido sulfdrico.
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En la refineria electrolitica, el cobre anddico es sometido a un proceso de electrolisis,
el cual disuelve el cobre en un medio acido (electrolito) y posteriormente lo electro-
deposita de forma selectiva sobre un catodo de acero inoxidable. El cobre catddico
producido tiene una pureza minima del 99.99%.

Los otros elementos quimicos contenidos en el anodo, o bien quedan disueltos en el
electrolito o bien precipitan formando un lodo electrolitico, tal como le sucede a los
metales preciosos, oro, plata, platino o paladio, presentes en el concentrado y que han
acompafado al cobre a lo largo de las diferentes etapas en la fundicion.

En la siguiente tabla se muestra la capacidad instalada en el Complejo Metallrgico.

Unidad productiva Capacidad Unidades Producto

Fundicion (fusion) 1.200.000 t/afo Concentrado de cobre
Fundicion 350.000 t/afo Cobre nuevo
Refineria 285.000 t/afio Cobre catddico
Refineria 1.000 t/afio Lodos electroliticos
Plantas de Acido 1.285.000 t/afio Acido Sulfarico

Las producciones del Complejo de Atlantic Copper en 2015 han sido:

Producto ‘ Cantidad (t) ‘ Destino y uso
Anodos (ventas) 9.443 Obtencidn de cobre catddico
Catodos 284.844 Obtencién de alambrén, hilos, cables, etc...
Acido sulfarico monohidrato. 1.020.138 Fertilizantes, mineria, industria quimica y farmacéutica
Lodos electroliticos 734 Obtencidn de oro, plata, paladio y platino
Silicato de hierro 620.794 Cementos, obras publicas y construccion naval
Yeso comercial 25.866 Fabricacion de cementos
Carbonato de niquel 1.187 Fabricacion de compuestos de niquel

Como indicador de la produccion anual global se usan las toneladas de concentrado
procesadas, que en 2015 fueron 1.045.240 t frente a las 1.084.092 t de 2014.

En la figura siguiente se muestra el diagrama del proceso.
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ESQUEMA GENERAL DE LA FUND

CION

ESOUEMA GENERAL

1 RECEPCKIN DE MATERMS PRIMAS 1 ELECTROLISIS

2 SIL0S DE ALMACENAJE 12 HORNO ELECTRICO

<& SECADORES 13 FRECIFITADCGRES ELECTROSTATICOS

4 FILTROS DE MANGAS 14 CALDERA HORMO FLASH

5 SISTEMAS MEUMATICOS ELEVACION 15 FRECIFMADCRES ELECTROSTATICOS

£ SILD CONCENTRADD 16 CAMARA [E GASES

7 HORNO FLASH 17 FLANTAS ACIDO

& CONVERTIDDRES 18 CALDERA SOBRECALEWTADORA

9 HORMD ANDOOS 19 CENTRAL TERMICA

100 RUEDAS DE MOLDED 20 CIRGUMD CERRADD POLVO CIRCULANTE

21 FLANTA DE YESO
P2 PlLANTA NF KICLFI
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3. Politica Ambiental

Uno de los principales objetivos de Atlantic Copper es hacer compatible la proteccion
del Medio Ambiente con la actividad industrial y el desarrollo socioeconémico de la
provincia de Huelva. Asegurar el logro de este objetivo significa cumplir
escrupulosamente la politica ambiental, asi como disefiar las estrategias y los
instrumentos que permitan mejorar continuamente la relacion de nuestro proceso
productivo con el entorno en el que nos encontramos. A continuacion se recogen la
Mision, Vision y Valores de Atlantic Copper asi como la Politica Ambiental, la cual ha
sido actualizada en mayo de 2015 para adaptarla a la revision que ha realizado
Freeport-McMoRan de la politica general del grupo:

MISION

Produccién y distribucion de cobre, asi como de productos derivados de sus actividades
metallrgicas y de transformacién, controlando, previniendo, minimizando, mitigando y
remediando los impactos adversos sobre el Medio Ambiente asociados a los Aspectos
Ambientales generados por sus actividades, productos y servicios, protegiendo y
mejorando, en lo posible, la calidad del Medio Ambiente en las areas donde opera o haya

operado.

VISION

Mantener un compromiso total con el Medio Ambiente, asumiendo la gestion ambiental
como esencial para su futuro y parte integral y estratégica de las actividades que
desarrolla.

VALORES

La aplicacion diaria de los valores en relacibn al Medio Ambiente (exigencia,
responsabilidad, implicacién) por parte de empleados y contratistas guia a la empresa en
la consecucion de los Objetivos Generales que pretende alcanzar con su Politica

Ambiental:

» Cumplir con las disposiciones legales de aplicaciéon y avanzar en la mejora

continua de su actuacién ambiental.

» La proteccion del Medio Ambiente es responsabilidad de todos los miembros de
la Organizacién. Cada mando tiene la responsabilidad de proporcionar a sus
supervisados un medio ambiente adecuado, a través de su ejemplo personal,
creando un clima de trabajo en el cual todos y cada uno compartan la

preocupacion por el Medio Ambiente.

» Planificar y prevenir mejor que remediar.
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POLITICA AMBIENTAL

De acuerdo con los valores anteriormente expuestos, ATLANTIC COPPER se compromete a:

7
0‘0

Cumplir con la legislacién y normas ambientales aplicables y otros requisitos que la
Organizacion voluntariamente suscriba relacionados con los aspectos ambientales,
asi como con la Politica Ambiental de Freeport-McMoRan, aplicando las mejores
practicas de gestion para avanzar en la proteccion ambiental y minimizar los riesgos
ambientales.

Convertir la gestion ambiental en un valor central mediante la integracion de politicas,
programas y practicas ambientales como un elemento esencial de gestion.

Mantener un Sistema de Gestion Ambiental reconocido internacionalmente (ISO
14001) como medio para llevar a cabo una gestidn participativa en la proteccion del
Medio Ambiente que fomente las capacidades de todos los miembros de ATLANTIC
COPPER, S.L.U, incluidos los proveedores de bienes y servicios y contratistas.

Comunicar a todos los empleados y proveedores de bienes y servicios la importancia
de la proteccion ambiental y proporcionarles los recursos, el personal y la
capacitacion necesarios para cumplir con sus responsabilidades ambientales.

Llevar a cabo la capacitacién apropiada de las empresas contratistas sobre las
condiciones ambientales especificas del sitio y los requisitos normativos.

Identificar, evaluar y controlar los aspectos e impactos ambientales en las etapas
de proceso, nuevos proyectos, cese de actividad y situaciones de emergencia, para
optimizar la utilizacién econémica de recursos y, a la vez, minimizar los efectos
ambientales adversos.

Promover oportunidades para mejorar la eficiencia energética y el reciclaje.

Llevar a cabo revisiones, evaluaciones y auditorias ambientales periddicas de
nuestras practicas operativas, sistemas de gestion y actividades de cumplimiento
ambiental y actuar sobre los resultados como un medio para lograr la mejora
continua.

Reconocer que ciertas areas pueden tener valores culturales, de biodiversidad o
ecologicos particulares asi como potencial de desarrollo de recursos y, bajo estas
circunstancias, considerar estos valores junto con los beneficios sociales, econémicos
y de otro tipo resultantes del desarrollo.

Apoyar la investigacion para expandir el conocimiento cientifico, desarrollando
mejoras tecnoldgicas para proteger el Medio Ambiente, promoviendo la transferencia
de tecnologias que minimicen los efectos ambientales adversos y utilizando
tecnologias y practicas que tengan en cuenta y respeten las culturas, costumbres y
valores locales asi como las necesidades ambientales y econémicas.

Mantener procesos de comunicacién y participacion con las partes interesadas y
afectadas, tales como accionistas, empleados, proveedores, clientes, administracion,
organizaciones no gubernamentales y poblacion local, con el objetivo de mantenerlas
informadas sobre nuestra politica y desempefio ambiental e identificar oportunidades
de mejora.

Apoyar los programas de biodiversidad donde existan oportunidades viables.

Remediar pasivos ambientales de los cuales somos responsables.
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4. Sistema Integrado de Gestion Ambiental

Atlantic Copper dispone de un Sistema Integrado de Gestion Ambiental (SIGMA),
certificado por AENOR segun los requisitos de la norma UNE-EN ISO 14001:2004
desde 1998 y el Reglamento Europeo n° 1221/2009 (EMAS) desde 1999, que es la
herramienta empleada para implementar y llevar a la practica la Politica Ambiental, y
gue le posibilita gestionar internamente los aspectos ambientales, asi como definir sus
objetivos ambientales.

La documentaciéon del SIGMA permite tener un conocimiento de la organizacion, las
funciones y las responsabilidades dentro de Atlantic Copper. Existe un Manual de
Medio Ambiente que proporciona una vision general de la gestion y realiza una
descripcion de los requisitos basicos del sistema. Dichos requisitos son desarrollados
mediante procedimientos, instrucciones y especificaciones para todas aquellas
actividades que asi lo requieren.

Para el desarrollo de las actividades vinculadas al Sistema Integrado de Gestion
Ambiental, el Complejo Metalurgico de Huelva cuenta con los recursos humanos
necesarios, guedando definido en el organigrama de forma expresa el Grupo de Medio
Ambiente.

ORGANIGRAMA DEL COMPLEJO METALURGICO DE HUELVA

DIRECTOR GENERAL DE
METALURGIA

H

Dir. Innovacién y | | Dir. Gestion Dir. Dir. Dir. Planificacian y Dir .Ingenieria y Dir. Sistemas de pir. Dir., Dir. Responsabilidad

Tecnologia Energética Mantenimiento Produccion Control de Servicios de Gestion Comunicacion de RRHH Sacial Cornorativa
Procesos Operaciones

Dlr._o_p'cra:‘mn_cs Coordinador de
Fundicion/Fabricas N
. Medio Ambiente
de Acido
Supervisores de
Medio Ambiente

Dentro del SIGMA juega un papel muy importante el proyecto de Buenas Practicas
Ambientales, implantado en las areas de proceso del Complejo. Este proyecto
constituye una herramienta para incrementar la implicacion ambiental de todos los
trabajadores, permitiéndoles participar en la evaluacion de los aspectos ambientales
de su actividad, en el establecimiento de mecanismos de gestion de dichos aspectos,
en la identificacion de acciones para la mejora continua del desempefio ambiental, y
en la realizacion de inspecciones y auditorias ambientales. Es, en definitiva, la
aplicacion practica de uno de los valores de la politica ambiental de Atlantic Copper:
“La proteccion del Medio Ambiente es responsabilidad de todos los miembros de la
Organizacién”.
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Esta iniciativa, junto con los mecanismos para realizar sugerencias, las inspecciones
programadas y los distintos comités y reuniones, como las reuniones mensuales con
los representantes de las empresas contratistas o los comités en cascada, constituyen
las herramientas que Atlantic Copper tiene establecidas en lo que se refiere a
participacion de los trabajadores en su Sistema de Gestibn Ambiental.

Atlantic Copper tiene establecido, ademas, canales de comunicacion con las partes
externas interesadas, segun el procedimiento MA-Pr 56 “Procedimiento comunicacion
exterior en materia ambiental”.
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5. Valoracion Ambiental

5.1. Aspectos Ambientales

Atlantic Copper tiene en cuenta los aspectos ambientales directos e indirectos de sus
actividades, productos y servicios, incluyendo aquellos derivados de nuevos proyectos,
y de situaciones de emergencia o de condiciones anormales de operacién, que
puedan tener incidencia en el entorno que le rodea.

Los aspectos ambientales sobre los que Atlantic Copper tiene el control de la gestién
se enmarcan en alguno de los siguientes grupos:

o Emisiones atmosféricas

o Vertidos liquidos

o Residuos peligrosos y no peligrosos

o Emision de ruido

o Empleo de recursos naturales, energia y materias primas

o Uso del suelo

o Incidentes, accidentes y posibles situaciones de emergencias

o Comportamiento ambiental y practicas de trabajadores propios y

contratistas, y proveedores de bienes y servicios.

Para el afio 2015 se han identificado 113 aspectos ambientales, de los cuales 82
corresponden a condiciones normales de operacién, 7 a condiciones anormales de
operacion y 24 a potenciales accidentes/incidentes.

De total de aspectos identificados, cinco estan clasificados como indirectos,
relacionados con el transporte de mercancias, la contaminacién microbiolégica en las
torres de refrigeracion, los valores de inmisién, el almacenamiento de sustancias
comburentes y la emisiones de CO;, debido al transporte de materias primas, no
resultando ninguno de ellos significativo por su baja probabilidad de ocurrencia, y por
disponer de los medios para prevenirlos y reducir los impactos.

Una vez identificados los aspectos ambientales, realizamos una evaluacion de los
mismos para determinar cuales de ellos son significativos y de esa forma actuar de
forma prioritaria sobre ellos.

Para determinar si un aspecto ambiental se considera significativo o no, se establecen
unos niveles de significancia que, de forma anéloga a los valores limite de emision,
marcan la frontera. Se emplea una serie de criterios de evaluacion, que son distintos
segun se trate de condiciones normales de operacion:

o Naturaleza del aspecto
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o Acercamiento al limite legal o al limite de significancia establecido por
Atlantic Copper

o Magnitud
o de condiciones anormales o de incidentes/situaciones de emergencia:

o Frecuencia
o Gravedad
o Duracion
En ambos casos también se tienen en cuenta otras circunstancias, como la opinion de

las partes interesadas, el impacto visual, la afeccion a areas protegidas y la viabilidad
tecnolégica y econdmica de una posible actuacion.

Como resultado de este proceso, de los 113 aspectos ambientales identificados, 9 se
han considerado significativos.

Atlantic Copper considera sus aspectos ambientales significativos en la planificacion
de su Sistema Integrado de Gestion Medioambiental y en la definicién de sus objetivos
y metas ambientales:

Aspectos Significativos/Impactos Objetivos/Metas/Proyectos?

Meta 5.1. Instalacion de un nuevo sistema de
inyeccion de cal para el abatimiento de SOz en
las sangrias del horno flash y el horno eléctrico
(Fase |: Aprobacion de la inversion e inicio del

. L . royecto).
Emision SOz en la ventilacién de las sangrias del proyecto)

horno eléctrico y particulas en el lavador de gases de
horno eléctrico. Impacto sobre calidad del aire
Meta 5.2. Instalacion del filtro ceramico para el
tratamiento de los gases del horno eléctrico (Fase
II: construccion de la instalacion).

Ruido. Impacto en los niveles de inmision sonora Meta 5.3. Plan de prevencion acustica
nocturna (finalizacion Fase II)

Objetivo n° 2 — Mejora de la formacién ambiental

Potenciales incidentes por derrame de sustancias del personal

corrosivas (electrolito, acido diluido y H2SOa).
Impacto medioambiental en el suelo y aguas

subterraneas Obijetivo n° 3 — Implementacion y mantenimiento

de buenas practicas ambientales

1 Programa Accién Ambiental de 2016 (ver apartado 6.2).
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Aspectos Significativos/Impactos Objetivos/Metas/Proyectos?

Meta 7.1 Continuacion del programa de vigilancia
y mantenimiento del estado de los suelos con
proteccion antiacido

Meta 7.2 Instalacion de tuberias de sifonado
rapido en las cubas de los grupos 11y 12 de la
electrolisis

Meta 6.1. Instalacion del filtro ceramico para el
tratamiento de los gases del horno eléctrico.
(Reduccién del caudal del vertido unificado al
eliminar el consumo de agua en el lavador del
horno eléctrico). (Fase Il: construccion de la

instalacion).
Presencia de impurezas del vertido planta de
tratamiento de aguas + planta de yeso (vertido

o . N Meta 6.2. Nueva planta de tratamiento de
unificado). Impacto sobre la calidad hidrica P

efluentes. (Fase II: construccion de la
instalacion).

Meta 6.3. Mejoras en el tratamiento del vertido
unificado (mejoras en los filtros de arena de la
PTEL).

A continuacion y dentro de los grandes apartados de eficiencia energética, eficiencia
en el consumo de materiales, agua, residuos, biodiversidad, emisiones a la atmdsfera,
vertidos liquidos y emisiones de ruido al exterior se muestran los datos mas relevantes
correspondientes al afio 2015 y anteriores.

5.2. Eficiencia energética

Atlantic Copper tiene implementado un Sistema de Gestion Energética conforme a la
Norma UNE-EN ISO 50001:2011. Dicho sistema fue certificado por primera vez en
2011, siendo la primera Fundicién de Cobre en obtenerlo, la séptima de las empresas
de gran consumo de energia en Espafia y la primera en Andalucia, lo que nos coloca a
la vanguardia y nos convierte en un referente.

En la siguiente tabla se muestra la evolucion del consumo energético en los 3 ultimos

afios.

Consumo de energia Consumo unitario de energia
(MWh) (MWh/t concentrado procesado)

2013 2014 2015 2013 2014 2015
Gas natural 209.526 183.392 176.941 0,245 0,169 0,169
Energia eléctrica| 280.167 340.072 333.497 0,327 0,314 0,319
Fuel oil 102.056 56.632 51.624 0,119 0,052 0,049
Gasoleos 5.660 3.931 5.259 0,007 0,004 0,005
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Consumo de energia

Consumo unitario de energia

(MWh) (MWh/t concentrado procesado)
2013 2014 2015 2013 2014 2015
Antracita/Cok 20.784 25.585 28.704 0,024 0,024 0,027
Total 618.193 609.612 596.025 0,722 0,562 0,570

El consumo unitario de energia en 2015 ha sido practicamente igual al de 2014. Si se
compara con los datos de 2013, el consumo unitario ha bajado un 21% debido a los
proyectos de reduccién de energia acometidos en 2013.

Una de las principales actuaciones llevadas a cabo en 2015 ha sido la puesta en
marcha del proyecto de recuperacion de calor residual en la planta de acido Ill. Est4
previsto que dicha planta genere en torno a 15 GWh/afo.

5.3. Consumo de materiales

En la siguiente tabla se muestra la evolucion del consumo de materiales en los 3
ultimos afios.

Consumo unitario de materiales

Consumo de materiales

(9] (t/t concentrado procesado)

2013
Materias primas 994.228 | 1.265.000 | 1.206.335 1,16 1,17 1,15
Materias auxiliares | 267.229 375.583 346.374 0,31 0,35 0,33
Total 1.261.457 | 1.640.582 | 1.552.709 1,47 1,51 1,49

Si usamos como indicador las toneladas de materiales consumidos por tonelada de
concentrado procesado, en 2015 el valor del indicador fue 1,49 frente a 1,51 en 2014,
lo que supone una disminucion del 1,84% en el consumo unitario de materias primas y
auxiliares, motivado, principalmente, por un menor requerimiento de oxigeno y
nitrégeno en el proceso.

5.4. Consumo de agua

En las instalaciones de Atlantic Copper se consumen dos tipos de agua:

e Agua potable, para servicio de oficinas, laboratorio, vestuarios, servicio médico
0 comedor.

e Agua dulce, para agua de proceso de las distintas plantas y reposicion de agua
de refrigeracion. Parte de esta agua se desmineraliza al objeto de ser utilizada
como agua de calderas de produccion de vapor.
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La siguiente tabla muestra la evolucién del consumo de agua en los 3 ultimos afos.

oncentrado procesado
0 014 0 0 014 0
Consumo agua potable | 35.296 36.059 34.939 0,041 0,033 0,033
Consumo agua dulce | 1.514.426 | 1.892.996 | 1.785.396 1,769 1,746 1,708
Total 1.549.722 | 1.929.055 | 1.820.335 1,810 1,779 1,742

Estos datos suponen una disminucién del 2,1 % en el consumo unitario de agua frente
al afio 2014.

Cabe destacar que en 2015 se ha aprobado la inversién del proyecto de filtro ceramico
para la depuracion de los gases del horno eléctrico, que supondra un ahorro
importante de agua al eliminar el consumo de agua del lavador actual.

También en 2015 un hito importante en lo que a consumo de agua se refiere, ha sido
la aprobacién del proyecto de la nueva planta de tratamiento de efluentes liquidos
(NPTEL), que permitir4 recircular parte del agua tratada para su uso como agua de
proceso

5.5. Residuos

El proceso productivo de Atlantic Copper genera cierta cantidad de residuos, unos
especificos del propio proceso y otros genéricos como aceites, envases, etc.

La siguiente tabla muestra los residuos peligrosos especificos generados por Atlantic
Copper en el periodo 2013-2015.

- Produccién deresiduos  Produccion unitaria de residuos
(t) (Kg / t concentrado procesado)
2013 2014 ‘ 2015 2013 2014 2015

Anillos de relleno 12 12 0,014 0,012
Catalizador agotado 323 155 0,377 0,148
Iéggg: decantados lavado de 45 31 0,041 0,030
[';I‘;‘:]‘:z;impiezas de equipos y 75 1 22 0,087 0001 | 0,021
Oxidos de zinc 1.931 2.458 1.829 2,256 2,268 1,750
Oxisulfatos metalicos 1.265 1.382 1.098 1,478 1,275 1,051
Torta fina Oxisulfatos metalicos --- - 3 --- --- 0,003
Soluciones acidas 127 110 92 0,148 0,102 0,088
Refractarios 181 197 289 0,212 0,182 0,276
Torta de neutralizacion 11.237 11.083 13.781 13,128 10,224 13,184
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La siguiente tabla muestra los residuos peligrosos genéricos (consecuencia de
actividades auxiliares) generados por Atlantic Copper durante 2013-2015.

Produccién de residuos Produccioén unitaria de residuos
(Kg /t concentrado procesado)
2014

Aceites usados 31 12 17 0,036 0,011 0,017
Acumuladores Ni-Cd 0,02 0,02 2x10°° 2x10°°
Absorbentes 10 6 5 0,011 0,006 0,005
Aguas hidrocarburadas 165 145 124 0,192 0,133 0,118
Bafio de Pasivado 215 0,198

Baterias usadas 0,19 0,01 0,0002 1x10°°
Calorifugado 31 13 0,036 0,012
Chatarra Contaminada 15 5 0,014 0,005
Elementos filtrantes 38 5 10 0,045 0,005 0,010
Envases de plastico 2 9 11 0,003 0,008 0,010
Envases de vidrio 1 1 1 0,001 0,001 0,001
Envases metalicos 2 2 3 0,002 0,001 0,003
Fuel residual 2 0,002
Grasas agotadas 8 1 6 0,010 0,001 0,005
Placas de fibrocemento 9 13 74 0,010 0,012 0,071
Pilas 0,001 0,0001 1x105 1x106 5x108 1x108
dopracion do gases i e 0,073
Residuos biosanitarios 0,04 0,03 0,05 5x10° 3x10° 5x10°
Residuos inorganicos 21 34 36 0,024 0,031 0,035
Residuos de laboratorio 0,14 0,06 0,000 0,000
Sf;fﬁgzssgiﬂgfo‘l:‘; contienen 1182 | 574 | 621 1,381 0,530 0,594
Tierras contaminadas 538 33 183 0,629 0,031 0,175
Tubos fluorescentes? 0,41 0,0004

Los envases y residuos de envases, los inertes, residuos soélidos urbanos y el resto de
residuos no peligrosos genéricos son entregados a gestores para su adecuado
tratamiento. La evolucion en el periodo 2013-2015 se muestra en la siguiente tabla.

2 Con fecha 09/06/2015, Atlantic Copper solicité a la CMAOT gestionar los tubos fluorescentes como residuo peligroso
con el codigo LER 200121, en lugar de residuo no peligroso con el cédigo LER 200136. Dicha solicitud fue aceptada
mediante resolucion ref: SPA/DPCA/RL de fecha 20/07/2015.
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Produccién de residuos Produccién unitaria de residuos
(Kg/t concentrado procesado)

Equipos electrénicos 0,91 0,83 1,72 0,001 0,001 0,002
Escombros 102 1.143 407 0,119 1,054 0,389
Lodos de aguas sanitarias 38 33 32 0,044 0,031 0,030
Madera 138 90 132 0,161 0,083 0,126
Papel y carton 26 18 21 0,030 0,017 0,020
Pilas convencionales 0,15 0,19 0,18 0,0002 0,0002 0,0002
Plasticos de embalajes 4 0,37 8 0,005 0,0003 0,008
Refractarios 4.173 825 1.810 4,875 0,761 1,732
Residuos sélidos urbanos 86 73 74 0,100 0,068 0,071
Toner e inkjet agotados 0,14 0,12 0,10 0,0002 0,0001 0,0001
Tubos fluorescentes 0,65 0,87 0,39 0,001 0,001 0,0004
Residuos de la silvicultura 7 3 5 0,008 0,002 0,005

En 2015 se gestionaron 20.992 t de residuos, lo que supone 0,020 t de residuos por
tonelada de concentrado procesado, frente a las 18.531 t de 2014, que implicaron
gestionar 0,017 t de residuos por tonelada de concentrado procesado. Esto supone un
incremento del 17,5% del ratio de residuos gestionados por tonelada de concentrado
procesado frente a los datos de 2014. Este incremento se debe, en parte, a la mayor
cantidad de residuos gestionados durante la parada general de mantenimiento de
2015.

En lo que a residuos peligrosos se refiere, en 2015 se gestionaron 18.501 t, 17,7 kg
por tonelada de concentrado procesado, frente a las 16.344 t en 2014, 15,1 kg por
tonelada de concentrado procesado. Esto implica un incremento del 17,4% en la
produccién unitaria de residuos peligrosos frente al afio 2014, debido principalmente a
lo comentado en el parrafo anterior.

En 2015 cabe destacar las pruebas realizadas con un nuevo gestor de residuos para
la valorizacion de los ladrillos refractarios de convertidores con resultado muy
satisfactorio. En el 2016 se firmara un contrato a largo plazo con dicho gestor, para la
valorizacién del total de los ladrillos generados en el Complejo.

Con respecto a los planes de minimizacién de residuos peligrosos y no peligrosos para
el periodo 2013-2016, todos los objetivos marcados se han cumplido en 2015, excepto
el objetivo de incrementar un 80% las toneladas de papel y cartén gestionadas con
respecto al 2008. Reforzando las campafias de concienciacibn se espera poder
conseguir dicho objetivo para el afio proximo, tal y como esta establecido.
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5.6. Biodiversidad

Al término de 2015 Atlantic Copper ocupaba 493.036 m? de superficie, por lo que el
indicador de superficie ocupada es de 0,47 m? por t de concentrado procesado, un 5%
méas que en 2014, debido al suelo adquirido para la instalacion de la nueva
subestacion 220/50 KV en la parcela anexa al recinto de la Subestacion Eléctrica de
Cristébal Coldn del término municipal de Huelva.

Con referencia a actividades relacionadas con la biodiversidad, Atlantic Copper, a
través de su Fundacién, mantiene un convenio de colaboracién con la Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio para fomentar la educacién vy
sensibilizacibn ambiental de la sociedad onubense con respecto a su entorno natural.

En el marco de este convenio, en 2015, tal y como como se viene haciendo desde
2012, se llevé a cabo en el Paraje Natural Marismas del Odiel, declarado por la
UNESCO como Reserva de la Biosfera, el proyecto “Escuela de Exploradores”.
Mediante un formato de un campamento semanal de dia, el programa se desarrollo
durante la Semana Santa, los meses de verano y Navidad en el entorno del Paraje
Natural y los equipamientos de uso publico de los que dispone.

En él, nifios de 4 a 13 afios participaron en actividades y talleres dirigidos a su
entretenimiento y aprendizaje, con contenidos ambientales en general y de
familiarizacién con Marismas del Odiel en particular. Realizaron actividades tales como
la identificacion y seguimiento de huellas y rastros, iniciacion a la orientacion, la
observacion y reconocimiento de fauna y avifauna, manualidades con productos
naturales y reciclados o un vivero forestal. Visto el éxito de este programa, esta
prevista continuar con el proyecto en 2016.

Ademas, dentro de este mismo convenio de colaboracién, la Fundacién Atlantic
Copper también viene llevando a cabo otras actividades desde el afio 2012 en el P. N.
Marismas del Odiel, como el proyecto “Mi Marisma, mi escuela”, dirigido a escolares
de los municipios colindantes con el Paraje Natural. En 2015, se ha consolidado la
ampliacion de su alcance a 27 centros (aproximadamente 1.335 alumnos). Todo ello,
en el convencimiento de que sélo lo que se conoce se respeta, y sélo lo que se
respeta se conserva. Este programa se lleva a cabo durante el curso académico y esta
previsto mantenerlo anualmente.

Asi mismo, en 2015 se comenzé la ejecucion de una actuacion dirigida a la
adecuacion y mejora de la infraestructura del paraje natural. En concreto, la Fundacion
Atlantic Copper financia las obras de CONSTRUCCION DE PLATAFORMA-
OBSERVATORIO Y MEJORA PAISAJISTICA EN LA LAGUNA GRANDE DE
CALATILLA. PUESTA EN VALOR PARA EL USO PUBLICO. Esta actuacién se
encuentra actualmente en su fase final de ejecucion.
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5.7. Emisiones atmosféricas

Atlantic Copper tiene monitorizados en continuo los medidores de SO, y caudal de las
sangrias del horno flash y del horno eléctrico, de las tres plantas de acido, de las
campanas secundarias de convertidores y del secador rotativo. Con esto, mas del 90%
de las emisiones totales de SO, de Atlantic Copper estan monitorizadas en continuo.

Para el resto de focos, de escasa incidencia ambiental y de acuerdo con la legislacién
vigente, se realizan mediciones anuales o bienales por parte de Entidades
Colaboradoras en Materia de Calidad Ambiental (ECCAS). Se realizan, ademas,
autocontroles internos periodicos.

La emisién total de SO, en 2015 fue de 2.052 t, 1,96 kg de SO; por t de concentrado
procesado, frente a las 2.150 t emitidas en 2014, que suponian 1,98 kg de SO, por t
de concentrado procesado. Esto implica una reduccién del 1% en las emisiones
unitarias de SO,

Evolucién de las emisiones de SO,
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Como hitos mas importantes en 2015 destacan:

e La aprobacién de la inversion de la instalacién del filtro cerdmico para el
tratamiento de los gases del horno eléctrico (foco n® 9), que permitira reducir la
concentraciéon de materia particulada por debajo de 5 mg/Nm?® en ese foco. La
construccion de la planta se llevard a cabo en 2016 y se espera que la
instalacion entre en funcionamiento el primer trimestre de 2017.

e La instalacion del sistema de tratamiento de los gases de ventilacién de
emergencia del horno flash y de la caldera recuperadora de calor. Los
resultados de las pruebas de funcionamiento que tuvieron lugar el 7 de julio de
2015, reflejaron una muy alta eficiencia de depuracion.
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e La sustitucion de los catalizadores y las mejoras realizadas en las tres plantas
de acido durante la parada general de mantenimiento.

De cara al futuro hay previstos nuevos proyectos orientados a reducir las emisiones de
SO,. Asi, en 2016 se preveé llevar a cabo la aprobacion de la inversion e inicio de
ejecucion del proyecto para la instalacion de un nuevo sistema de inyeccion de cal
para el abatimiento de SO; en las sangrias del horno flash y el horno eléctrico.

En la Autorizacion Ambiental Integrada de Atlantic Copper hay definido también un
valor limite burbuja de SO, para las tres plantas de &cido de 1.100 mg/Nm3. El valor
medio en 2015 ha sido 424 mg/Nm?3, lo que supone una reducciéon del 0,7% en
comparacion con el valor de 2014.

La emision de materia particulada (PM) en 2015 fue de 35,3 t, 0,034 kg de PM por t de
concentrado procesado, frente a las 29,7 t emitidas en 2014, que suponian 0,027 kg
de PM por t de concentrado procesado. Esto ha supuesto un incremento del 23,5% en
el ratio unitario debido principalmente al incremento de particulas en el foco del
lavador del horno eléctrico (foco n° 9). La instalacién del filtro ceramico para el
tratamiento de los gases del horno eléctrico, permitira bajar de forma muy sustancial la
emisién de materia particulada en ese foco.

Evolucion de las emisiones de materia particulada
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En cuanto a nuevas actuaciones futuras de cara a reducir la materia particulada, en
2016 esta previsto el desarrollo de la ingenieria basica para la mejora de eficiencia de
los filtros de mangas de los dos secadores de vapor (foco 20 y 21).
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La cantidad emitida de NOyx en 2015 fue de 57,7 t, 0,055 kg de NOy por t de
concentrado procesado, frente a las 73,2 t emitidas en 2014, que suponian 0,068 kg
de NOy por t de concentrado procesado. La disminucion en el ratio unitario ha sido de
un 18,2%, debido principalmente a la optimizacién en la operacion de los quemadores
de oxi-combustion instalados en la parada general de 2013.

En lo que a gases de efecto invernadero se refiere, en 2015 se han emitido 63.231 t
equivalentes de CO,, frente a las 64.388 emitidas en 2014. El ratio toneladas
equivalentes de CO, emitidas por t de concentrado procesado en 2015 ha sido de
0,060, lo que supone un ligero incremento del 1,9% respecto al valor de 0,059 de
2014.

5.8. Vertidos liquidos

Atlantic Copper controla de forma continua el volumen y la calidad de sus vertidos, de
acuerdo con la Autorizacion de Vertidos concedida por la Consejeria de Medio
Ambiente de la Junta de Andalucia en 1996, incluida en la Autorizacion Ambiental
Integrada en el afio 2007. Dicha autorizacién fija las concentraciones de los
parametros de vertido, tanto para el agua de refrigeracion como para el vertido
unificado de la planta de tratamiento de efluentes liquidos y la planta de produccion de
yeso artificial.

Los valores medios en el vertido de refrigeracion se muestran en la siguiente tabla:

Afio 2015
Parametros :
Agua de entrada Agua de salida
refrigeracion refrigeracion
Cadmio (mg/l) 0,03 0,03
Zinc (mg/l) 0,19 0,19
Cobre (mg/l) 0,12 0,12
Arsénico (mg/l) 0,03 0,03

Los valores limites se aplican al incremento de concentracion en el vertido respecto
del agua de captacion (As: 0,01 mg/l).

Los valores medios en el vertido unificado de los tres ultimos afios se muestran en la
siguiente tabla:

Parametros Media afio 2013 | Media afio 2014 Media afio 2015 Limite Legal(*)

pH 8,2 7,8 7,9 55-95

Sélidos en
suspension (mg/l)
F- (mg/l) 11 11 11 15

8 9 7 250
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Parametros Media afio 2013 | Media afio 2014 Media afio 2015 Limite Legal(*)
COT (mg/l) 13 10 9 28
NH4* (mg/l) 16 11 11 60
Mercurio (mg/l) 0,002 0,002 0,001 0,02
Zinc (mgll) 0,82 0,47 0,54 3
Arsénico (mg/l) 0,16 0,39 0,21 0,75
Cobre (mg/l) 0,04 0,05 0,03 0,5
Cadmio (mg/l) 0,04 0,03 0,02 0,2
Plomo (mg/l) 0,03 0,04 0,02 0,5
N total (mg/l) 24 14 16 75
Niquel (mg/l) 0,03 0,02 0,03 1,15
Selenio (mg/l) 0,26 0,38 0,16 1

(*) Media Mensual

Algunas de las actuaciones llevadas a cabo en el aifio 2015 en lo que a tratamiento de
vertidos se refiere, han sido las siguientes:

e La aprobacion de la inversion de una nueva planta de tratamiento de efluentes
liquidos, que permitira mejorar el tratamiento de los efluentes liquidos
generados en el Complejo y reducir el vertido global de la factoria. Se espera
que la planta entre en funcionamiento en 2017.

e La finalizacién de las mejoras llevadas a cabo en el tratamiento del vertido
unificado, homogeneizacion de la alimentacion de la planta de tratamiento de
efluentes liquidos (PTEL) y tratamiento independiente de la purga de la planta
de Ni. Ambas instalaciones se encuentran operando en condiciones normales.

Cabe destacar que la instalacién del filtro ceramico para el tratamiento de los gases
del horno eléctrico permitira reducir el caudal del vertido unificado al eliminar la purga
del circuito de agua del lavador de gases actual. Como se ha comentado en el punto
anterior, dicha instalacion esta previsto que entre en funcionamiento en el primer
trimestre de 2017.

5.9. Ruidos

En 2012 se llevaron a cabo medidas de inmision sonora de acuerdo con el nuevo
Decreto 6/2012, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento de Proteccion
contra la Contaminacién Acustica en Andalucia. Dichas mediciones se realizan con
periodicidad cuatrienal, de acuerdo con lo establecido en la Autorizacion Ambiental
integrada de Atlantic Copper.

Las mediciones se realizan en el exterior del Complejo Metalurgico, por lo que el ruido
medido proviene tanto de la actividad del propio Complejo, como de otras
instalaciones industriales adyacentes y del trafico rodado. Los resultados de las
medidas, realizadas por una entidad acreditada, fueron conformes.
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Para cumplir con dichos limites Atlantic Copper realiza el seguimiento y control de sus
emisiones sonoras. Esto incluye la reduccién de las emisiones en la fuente de origen
mediante la deteccién de fuentes de emision, el mantenimiento preventivo de equipos,
instalacion de silenciadores o la compra de equipos con una determinada
especificacion de emisiones. Cuando no es posible reducir la emisién en su fuente de
origen se adoptan medidas para evitar su propagacion, como la instalacién de
pantallas acusticas. En este sentido Atlantic Copper en 2015 finaliz6 la primera fase de
un plan de prevencion acustica, que ha conllevado las siguientes actuaciones:

- Cerramiento integral del lavador de gases de Laboratorio.
- Cerramiento de soplantes intermedias del horno flash.
- Apantallamiento acustico del edificio de soplantes de elevacion de concentrado

y polvo.

En 2016 se tiene previsto la finalizacion de la fase 1l de dicho plan.
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6. Mejoras Ambientales

6.1 Seguimiento de los objetivos 2015

El Programa de Accién Ambiental 2015 recoge los objetivos ambientales de Atlantic
Copper y las acciones a llevar a cabo para alcanzar dichos objetivos. El andlisis del
grado de cumplimiento de los objetivos es el siguiente:

OBJETIVO N° 1 — MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE

ACUERDO CON LAS NORMAS ISO 14001, EMAS E ISO 50001:2011 100 %
Meta 1.1 Superacion de la auditoria de seguimiento ISO 14001 y EMAS y 100 %
auditoria interna. 0
Meta 1.2 Superacion de la auditoria de renovacion ISO 50001:2011 y auditoria 100 %
interna. ’

OBJETIVO N° 2 — MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL PERSONAL 100 %

Meta 2.1 Imparticibn de formaciéon ambiental especifica por area a la
supervision (Asistencia de > 90% de la supervisién convocada; >90% 100 %
asistentes superan la evaluacion de conocimientos).

Meta 2.2 Mejora en la formacién ambiental de empresas contratistas. 100 %
OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION DE BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES 100%
Meta 3.1 Realizacion de wuna Inspeccibn Ambiental Periédica por 100%
mes/supervisor (11 inspecciones / supervisor).
OBJETIVO N° 4 — PROMOCION DE INICIATIVAS DE CONSERVACION DE LA 100%
BIODIVERSIDAD 0
Meta 4.1 Ejecucion del proyecto “Escuela de Exploradores”. 100%
Meta 4.2 Ejecucion del proyecto “Mi marisma, mi escuela”. 100%
Meta 4.3 Construccion de plataforma observatorio y mejora paisajistica en la 90%
laguna grande de Calatilla puesta en valor para el uso publico.
OBJETIVO N° 5 — REDUCCION DE EMISIONES 91,3 %
Meta 5.1 Estudio para la minimizacion de NOx en el electrofiltro himedo de
: 100%
hornos de afino (foco 22).
Meta 5.2 Instalacion de un nuevo sistema de inyeccién de cal para el 20%
abatimiento de SO2 en las sangrias del horno flash y el horno eléctrico. (Fase I: o
Aprobacion de la inversion e inicio del proyecto). (meta a finalizar en 2016)

25/38



== ATLANTIC COPPER

Una compania del grupo Freeport-McMoRan
Declaracion Ambiental 2015

Meta 5.3 Estudio para la mejora en la captacion de los gases metallrgicos por
las campanas primarias de convertidores.

Meta 5.4 Estudio para reducir las emisiones difusas en convertidores.

Meta 5.5 Instalacion del filtro cerdmico para el tratamiento de los gases del
horno eléctrico (Fase I: Aprobacién de la inversion e inicio del proyecto).

Meta 5.6 Tratamiento de los gases de ventilacion de emergencia del horno
flash y de la caldera recuperadora de calor.

Meta 5.7 Plan de prevencion acustica (fase | y fase II).

Meta 5.8 Reduccion de emisiones difusas mediante mejoras en cubrimiento de

100%

100%

100%

100%

75%

(meta a finalizar en 2016)

alimentacion PTEL, tratamiento independiente purga planta neutralizacién
acidos débiles, mejoras en los filtros de arena de la PTEL).

0,
cintas de fundentes. 100%
Meta 5.9 Sustitucion conductos gases de convertidores (disminucion 100%
emisiones).
Meta 5.10 Estudio de mejoras eficiencia filtros de mangas de los secadores de 100%
vapor.
Meta 5.11: Sustitucion de catalizador en las 3 plantas de acido (reduccién
< 100%
emisiones SO2).
Meta 5.12: Mejoras en las Plantas de Acido durante la PG2015 (reduccion
< 100%
emisiones SO2).
OBJETIVO N° 6 — MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS 95 %
Meta 6.1 Instalacion del filtro cerdmico para el tratamiento de los gases del
horno Eléctrico (reduccion del caudal del vertido unificado al eliminar el
P ) i 100 %
consumo de agua en el lavador del horno eléctrico). (Fase |: Aprobacion de la
inversion e inicio del proyecto).
Meta 6.2 Nueva planta de tratamiento de efluentes. (Fase I: Aprobacion de la
inversion e inicio del proyecto). 100 %
Meta 6.3 Mejoras en el tratamiento del vertido unificado (homogeneizacion 85 %

(meta a finalizar en 2016)

OBJETIVO N° 7 - PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS

Meta 7.1 Continuacion del programa de vigilancia y mantenimiento del estado
de los suelos con proteccién antiacido.

100 %

100%
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Meta 7.2 Instalacién de tuberias de sifonado rapido en las cubas de los grupos

0

9y 10 de la electrolisis. 100 %
OBJETIVO N° 8 — REDUCCION PRODUCCION DE RESIDUOS 100 %

Meta 8.1 Instalacion del filtro ceramico para el tratamiento de los gases del

horno eléctrico (reduccion de la cantidad de 6xidos de zinc producidos en la 100%

PTEL al eliminar la corriente del lavador del h. eléctrico). (Fase I: Aprobacién

de la inversion e inicio del proyecto).

No evaluable

Meta 8.2 Planta tratamiento del residuo oxisulfato metalico. .
(meta a conseguir en 2016)

OBJETIVO N° 9 — REDUCCION EN EL CONSUMO DE RECURSOS NATURALES Y
ENERGIA 100%

Meta 9.1 Instalacién del filtro cerdmico para el tratamiento de los gases del
horno eléctrico (reduccién del consumo de gas natural en el secador rotativo y
agua en el lavador del horno eléctrico). Fase I: Aprobacién de la inversién e
inicio del proyecto.

100 %

) ) ) - No evaluable
Meta 9.2 Planta tratamiento del residuo oxisulfato metélico. )
(meta a conseguir en 2016)

Meta 9.3 Recuperacion de calor residual en las plantas de &cido | y IlI (fase I:

0
Planta 11l y modificaciones en la central térmica). 100 %

Las metas 8.2 y 9.2 no se pudieron conseguir debido a que por motivos operativos la
puesta en marcha de la planta se prolongo hasta finales de 2015. Por ello, dicha meta
se ha trasladado al programa de accion ambiental de 2016.

Las metas 5.2, 5.7 y 6.3, también han tenido que ser trasladadas al programa de
accion ambiental de 2016, debido a retrasos en la entrega de los materiales por parte
de los proveedores y contratistas.

Las inversiones ambientales realizadas por Atlantic Copper durante el afio 2015
alcanzaron la cifra de 9,7 millones de euros.

6.2 Objetivos Ambientales 2016

Como despliegue de la politica Ambiental de Atlantic Copper, los objetivos de mejora
marcados para el afio 2016 son los siguientes:
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OBJETIVO N° 1 — MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS DE GESTION DE ACUERDO CON LAS
NORMAS 1SO 14001, EMAS E I1SO 50001:2011

Meta 1.1 Superacién de la auditoria de renovacién ISO 14001 y EMAS y auditoria interna. 3¢ trimestre

Meta 1.2 Superacion de la auditoria de seguimiento ISO 50001:2011 y auditoria interna. 2° trimestre

Meta 1.3 Firma del convenio de buenas practicas ambientales con la Autoridad Portuaria de

3¢ trimestre
Huelva.

OBJETIVO N° 2 — MEJORA DE LA FORMACION AMBIENTAL DEL PERSONAL

Meta 2.1 Imparticién de formacién ambiental especifica por area a la supervisién (Asistencia

T . L, e 2° trimestre
supervision convocada > 90%; >90% asistentes superan la evaluacion de conocimientos).

Meta 2.2 Mejora en la formacién ambiental de empresas contratistas. 2016

OBJETIVO N° 3 — IMPLEMENTACION BUENAS PRACTICAS AMBIENTALES

Meta 3.1 Realizaciébn de una Inspeccion Ambiental Periddica por mes/supervisor (11

X ; . 2016
inspecciones / supervisor)

OBJETIVO N° 4 — PROMOCION DE INICIATIVAS DE CONSERVACION DE LA BIODIVERSIDAD
Meta 4.1 Ejecucion del proyecto “Escuela de exploradores”. 3¢ trimestre
Meta 4.2 Ejecucion del proyecto “Mi marisma, mi escuela”. 2016

Meta 4.3 Construccién de plataforma observatorio y mejora paisajistica en la laguna grande

o i
de Calatilla puesta en valor para el uso publico. 2°trimestre

OBJETIVO N° 5 — REDUCCION DE EMISIONES

Meta 5.1 Instalacion de un nuevo sistema de inyeccion de cal para el abatimiento de SO2 en
las sangrias del horno flash y el horno eléctrico. (Fase I: Aprobacién de la inversion e inicio 4° trimestre
del proyecto).

Meta 5.2 Instalacién del filtro cerdmico para el tratamiento de los gases del horno eléctrico

i ; -, 4° trimestre
(Fase Il: construccion de la instalacion).

Meta 5.3 Plan de prevencion acustica (finalizacion fase II). 2° trimestre
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Meta 5.4 Mejoras eficiencia filtros de mangas de los secadores de vapor (Fase I: Desarrollo 4° trimestre
Ingenieria Basica y aprobacion inversion SV2).

OBJETIVO N° 6 — MEJORAS EN LA GESTION DE LOS VERTIDOS

Meta 6.1 Instalacion del filtro ceramico para el tratamiento de los gases del horno eléctrico.
(Reduccion del caudal del vertido unificado al eliminar el consumo de agua en el lavador del 40 trimestre
horno eléctrico). (Fase Il: construccién de la instalacién).

Meta 6.2 Nueva planta de tratamiento de efluentes. (Fase Il: construccion de la instalacion). 4° trimestre

Meta 6.3 Mejoras en el tratamiento del vertido unificado (mejoras en los filtros de arena de la

o
PTEL). 2° trimestre

OBJETIVO N° 7 — PREVENCION Y MEJORAS EN SUELOS

Meta 7.1 Continuacién del programa de vigilancia y mantenimiento del estado de los suelos

= I 4° trimestre
con proteccioén antiacido

Meta 7.2 Instalacién de tuberias de sifonado rapido en las cubas de los grupos 11y 12. 3° trimestre

OBJETIVO N° 8 - REDUCCION PRODUCCION DE RESIDUOS

Meta 8.1 Planta tratamiento del residuo oxisulfato metalico. 40 trimestre

OBJETIVO N° 9 — REDUCCION EN EL CONSUMO DE RECURSOS NATURALES Y ENERGIA

Meta 9.1 Instalacion del filtro ceramico para el tratamiento de los gases del horno eléctrico.
(Reduccién consumo de agua en el lavador del horno eléctrico). (Fase II: construccion de la 4° trimestre
instalacion).

Meta 9.2 Instalacion para el envio de los gases del filtro ceramico al secador rotativo (Fase I:

AT PP 9 4° trimestre
Desarrollo Ingenieria Basica y aprobacién inversion).

La inversion prevista para mejoras ambientales durante el afio 2016 alcanzara la
cantidad de 9,2 millones de euros.

6.3 Inversiones y gastos operativos ambientales

Las inversiones en mejoras ambientales ejecutadas en 2015 ascendieron a 9,7 MM de
euros. Para el afio 2016 estan previstas inversiones ambientales por valor de 9,2 MM
de euros.

Desde el afio 1994, afio en que comienza el Proyecto de Expansiéon y Mejoras
Ambientales en el Complejo Metallrgico, hasta el afio 2015, se han invertido en
mejoras ambientales 206,3 MM de euros.
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La siguiente grafica muestra las inversiones acumuladas desde 1994 hasta el afo
2016, siendo el valor mostrado para el afio 2016 el correspondiente a las inversiones

acumuladas hasta 2015 mas la inversion prevista para 2016.

Inversiones ambientales acumuladas (1994-2016)
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Los costes de operaciones imputables a costes ambientales ascendieron a 22,1
millones de euros en 2015. En ellos se incluye el coste de operacion de las
instalaciones ambientales, asi como los costes relativos al control de las emisiones,
caracterizaciones de los vertidos, estudios de caracter ambiental, gestion de residuos

y otros.
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7. Requisitos legales y otros requerimientos

Atlantic Copper lleva a cabo la identificacién, actualizacion, registro y comunicacion de
los requisitos legales que le son aplicables y otros requisitos voluntariamente suscritos,
relacionados con sus aspectos ambientales. Estos son considerados en la definicién
de los objetivos de medio ambiente y en la planificacion de su Sistema Integrado de
Gestion Medioambiental.

En la siguiente relacion, sin ser exhaustiva, se muestran los mas relevantes para

Atlantic Copper:

CAMPO DE
APLICACION

Nivel
Legislativo

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Prevencioén
ambiental

Estatal

Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control
integrados de la contaminacion.

Autondmico

Ley 7/2007, de 9 julio, de Gestion integrada de la
Calidad Ambiental.

Autondmico

Decreto 5/2012, de 17/01/2012, por el que se regula
la autorizacion ambiental integrada y se modifica el
Decreto 356/2010, de 3 de agosto, por el que se
regula la autorizacion ambiental unificada.

Particular

Resolucion de 22 de diciembre de 2011 de la DPMA
de Huelva, relativa a la modificacion de la AAl
otorgada a Atlantic Copper (AAI/HU/017/07/17).

Responsabilidad
ambiental

Estatal

Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental.

Estatal

Ley 11/2014, de 3 de julio, por la que se modifica la
ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental.

Emisiones a la
atmosfera

Estatal

Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire
y proteccion de la atmosfera.
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CAMPO DE

APLICACION

Nivel

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Legislativo

Estatal

Real Decreto 100/2011, de 28/01/2011, por el que se
actualiza el catalogo de actividades potencialmente
contaminadoras de la atmésfera y se establecen las
disposiciones basicas para su aplicacion.

Estatal

Orden de 18 de octubre de 1976, sobre prevencion y
correccion de la Contaminacion  Atmosférica
Industrial.

Autondmico

Decreto 239/2011, de 12/07/2011, regula la calidad
del medio ambiente atmosférico y se crea el Registro
de Sistemas de Evaluacion de la Calidad del Aire en
Andalucia.

Gases efecto
invernadero

Estatal

Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el
régimen del comercio de derechos de emisién de
gases de efecto invernadero.

Ley 5/2009, por la que se modifican la Ley 24/1988,
de 28 de julio, del mercado de valores, la Ley
26/1988, de 29 de julio, sobre disciplina e
intervencion de las entidades de crédito y el texto
refundido de la Ley de ordenacion y supervision de
los seguros privados, aprobado por Real Decreto
Legislativo 6/2004, de 29 de octubre, para la reforma
del régimen de participaciones significativas en
empresas de servicios de inversion, en entidades de
crédito y en entidades aseguradoras.

Vertidos

Autondmico

Decreto 14/1996 de 16 de enero, que se aprueba el
reglamento de calidad de las aguas litorales.

Decreto 109/2015, de 17 de marzo, que aprueba el
Reglamento de Vertidos al Dominio Publico Hidraulico
y al Dominio Publico Maritimo-Terrestre de
Andalucia.
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CAMPO DE

APLICACION

Nivel

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Ruido

Legislativo

Estatal

Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido.

Autondmico

Decreto 6/2012, de 17 de enero, por el que se
aprueba el Reglamento de Proteccién contra la
Contaminacion Acustica en Andalucia, y se modifica
el Decreto 357/2010, de 3 de agosto, por el que se
aprueba el Reglamento para la Proteccion de la
Calidad del Cielo Nocturno frente a la contaminacion
luminica y el establecimiento de medidas de ahorro y
eficiencia energética.

Suelos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados.

RD 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece
la relacion de actividades  potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares
para la declaracion de suelos contaminados.

Autondmico

Decreto 18/2015, de 27 de enero, por el que se
aprueba el reglamento que regula el régimen
aplicable a los suelos contaminados.

Residuos

Estatal

Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos
contaminados.

Autondémico

Decreto 73/2012, de 20/03/2012, por el que se
aprueba el Reglamento de Residuos de Andalucia.
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CAMPO DE

APLICACION

Nivel

DISPOSICION LEGAL / DOCUMENTO SOPORTE

Titulo

Legislativo

Fiscalidad _ Ley 18/2003, de 29 de diciembre, por la que se
L Autonomico ) . - .
ecologica aprueban medidas fiscales y administrativas.
Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se
Estatal aprueban medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas.
Situaciones
distintas de las RD 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba
normales  que la Norma Basica de Autoproteccion de los centros,
pueden afectar | Estatal establecimientos y dependencias dedicados a
al medio actividades que puedan dar origen a situaciones de
ambiente emergencia.
Real Decreto 1695/2012, de 21 de diciembre, por el
Estatal gue se aprueba el Sistema Nacional de Respuesta
ante la contaminacion marina.
Reglamento (CE) n°1907/2006, de 18 de diciembre
de 2006, relativo al registro, la evaluacion, la
Europeo o o .
autorizacion y la restriccion de las sustancias y
Sustancias preparados quimicos (REACH).
peligrosas
Reglamento (CE) n°® 1272/2008, de 16 de diciembre
Europeo de 2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado
de sustancias y mezclas (CLP).
REGLAMENTO (CE) No 1221/2009 de 25 de
Compromisos noviembre de 2009 relativo a la participacion
voluntarios: Europeo voluntaria de organizaciones en un sistema
EMAS comunitario de gestion y auditoria medioambientales

(EMAS).
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La evaluaciéon del cumplimiento de estos requisitos se realiza en las reuniones del
Grupo de Coordinacion de Medio Ambiente, en la revision del Sistema de Gestion
Ambiental por la direccion y en las auditorias ambientales internas.

Dentro de la nueva legislacién ambiental publicada en 2015 cabe destacar:

e Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos.

e Decreto 18/2015, de 27 de enero, por el que se aprueba el reglamento que
regula el régimen aplicable a los suelos contaminados.

o Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el traslado de
residuos en el interior del territorio del Estado.

e Enmiendas a los Anejos A y B del Acuerdo Europeo sobre transporte
internacional de mercancias peligrosas por carretera (ADR 2015), adoptadas
en Ginebra el 1 de julio de 2014.

o Decreto 109/2015, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Reglamento de
Vertidos al Dominio Publico Hidraulico y al Dominio Publico Maritimo-Terrestre
de Andalucia.

e Directiva (UE) 2015/2193 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 25 de
noviembre de 2015, sobre la limitacion de las emisiones a la atmésfera de
determinados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de
combustién medianas.
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8. Auditorias

Atlantic Copper realiza auditorias internas periédicas programadas con el objetivo de
evaluar su comportamiento ambiental y su Sistema de Gestion Medioambiental, y
verificar que este es acorde a los requerimientos legales que le son de aplicacion, a su
politica ambiental y al programa establecido por la organizacion.

De acuerdo con lo establecido en el Programa de Auditorias 2015, en julio Crescent
Technology Inc (CTI) llevé a cabo la auditoria correspondiente al periodo julio 2014-
julio 2015, en la que se verificé el cumplimiento de los requisitos de la norma UNE-EN
ISO 14001:2004 y del Reglamento n® 1221/2009 (EMAS), para las actividades y
establecimientos dentro del alcance de la certificacion de Atlantic Copper.

Dicha auditoria confirma que los programas ambientales de Atlantic Copper se han
desarrollado de acuerdo a la legislacién vigente y a los requerimientos de seguridad
establecidos por Atlantic Copper para el control de emisiones a la atmdésfera, vertidos
al medio acuatico y gestibn de sus residuos. CTI realiz6 una serie de
recomendaciones las cuales han sido cumplimentadas de acuerdo con los planes y
compromisos fijados.

Anualmente el Sistema de Gestion Ambiental esta sujeto a una auditoria por parte de
AENOR, entidad de certificacion acreditada por ENAC. En el afio 2015, se realizo la
auditoria de seguimiento conforme a los requisitos establecidos en la norma UNE-EN-
ISO 14001:2004, y fue auditada y validada la Declaracibn Ambiental del afio 2014
conforme al reglamento comunitario n® 1221/2009 (EMAS).

Atlantic Copper reporta todos los afios a FCX sus indicadores ambientales GRI G4 de
conformidad con los Principios del Desarrollo Sustentable del ICMM (International
Council on Mining and Metals). Este reporte permite a FCX realizar el seguimiento del
desempefio ambiental de Atlantic Copper y el cumplimiento de sus Principios de
Desarrollo Sustentable.

Con la informacién suministrada por Atlantic Copper y el resto de centros de
operaciones de FCX, éste elabora su memoria de sostenibilidad denominada
"Freeport-McMoRan Working Toward Sustainable Development Anual Report". En ella
se recogen las oportunidades y los retos del desempefio sostenible que lleva a cabo la
compafia, e ilustra sus compromisos con el Medio Ambiente, la Sociedad y la gestidon
econdémica que desarrolla en las distintas areas en las que estdn emplazados sus
centros de operaciones, incluido Atlantic Copper.

La memoria de sostenibilidad de Freeport-McMoRan Inc., esta disponible en su pagina
web: http://www.fcx.com/sd/index.htm.
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La informacion recogida en este reporte es verificada por un verificador externo
(Corporate Integrity). La suministrada por Atlantic Copper fue auditada en 2015, como
parte de la auditoria de cumplimiento de los principios de Desarrollo Sustentable del
ICMM.

37/38



== ATLANTIC COPPER

Una compania del grupo Freeport-McMoRan
Declaracion Ambiental 2015

9. Proxima Declaracion Ambiental

El préximo afio 2017 se presentard una nueva Declaracion Ambiental a lo largo del
primer semestre del afio, que correspondera a 2016.

,
—

Miguel Palacios Gomez Juan Antonio Suérez Cabezas

Director General de Metalurgia Coordinador de Medio Ambiente

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA POR
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N° DE ACREDITACION COMO VERIFICADOR MEDIOAMBIENTAL

ES-V-0001
Para comentarios o informacion
ici . Fecha de Validacion: 2016-06-07
adicional:
Firmado digitalmente por ASOCIACION ESPANOLA
DE NORMALIZAC\ON V.CERTIFICACLDN
Grupo de Medio Ambiente de EeASOCIACION ESPANOLA OE NOFWALZACION Y
At|antic Copper’ S.L.U. g{%ﬁcﬁE%z%;;:e;z:ﬁﬁ%ﬁkRQU\NA,
Avda. Fco. Montenegro, s/n ESPAROLA DE NORMALIZACIONY CERTIFCACION,
ou:DIRECCIO.N.GENER/.\F litl.ezDIRECTOR GENERAL,
21001 Huelva, Espafia e e
Teléfono: 959 21 06 00 Avelino BRITO MARQUINA
Fax: 959 21 07 62 Director General de AENOR

www.atlantic-copper.es

38/38


../../../../../../AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/Pagarcia/DMA%202010/www.atlantic-copper.es

	Declaración Ambiental 2015R3
	Declaración Ambiental 2015R3 ultima pagina

		2016-06-11T22:59:27+0200
	ASOCIACION ESPAÑOLA DE NORMALIZACION Y CERTIFICACION




